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تنبیھ بشأن دلیل التركیب والاستعمال المتوفر
دلیل التركیب والاستعمال یوفر إرشادات للتركیب والتشغیل الآمن.

وتعد المعلومات والإرشادات الواردة في ھذا الدلیل ملزمة للتعامل مع أجھزة 
PFEIFFER. تمثل العروض والرسوم التوضیحیة في ھذا الدلیل أمثلة، وبالتالي یجب 

اعتبارھا توضیحات للأشكال الأساسیة.
للاستخدام الآمن والسلیم، اقرأ ھذا الدلیل بعنایة قبل الاستخدام واحتفظ بھ للرجوع  

إلیھ في المستقبل.
إذا كانت لدیك أي أسئلة بخلاف محتوى ھذا الدلیل، یرجى الاتصال بخدمة ما بعد  

.PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH البیع لدى شركة
لا تنطبق ھذه التعلیمات إلا على وحدة التشغیل التأرجحیة نفسھا؛ بینما ینطبق الدلیل  

ذو الصلة أیضًا على الجھاز المركب.

التنبیھات ومعناھا

خطر
المواقف الخطیرة التي تؤدي إلى الوفاة أو الإصابات الخطیرة

تحذیر
المواقف الخطیرة التي قد تؤدي إلى الوفاة أو الإصابات الخطیرة

تنبیھ
الأضرار المادیة والأعطال

المعلومات
تفسیرات إعلامیة

نصیحة
توصیات عملیة
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 إرشادات السلامة وإجراءات الحمایة 1

الاستخدام الموافق للغرض
تعد وحدة التشغیل التأرجحیة BR 31a من إنتاج شركة PFEIFFER إصدار 2010 

مصممة لتشغیل صمام ضبط مركب أو صمام كروي أو عناصر ضبط أخرى بھیكل 
خانق دوار. وتعمل وحدة التشغیل التأرجحیة مع الجھاز على حجز الوسائط السائلة أو 
الغازیة أو البخاریة في الأنابیب. تعد وحدة التشغیل التأرجحیة مناسبة لمھام الضبط أو 
التشغیل فتح/غلق. یمكن استخدام وحدة التشغیل التأرجحیة في أنظمة ھندسة العملیات 

والأنظمة الصناعیة.
تم تصمیم وحدة التشغیل التأرجحیة لظروف محددة بدقة (مثل ضغط التشغیل وعزم 

الدوران وزاویة التشغیل واتجاه الدوران واتجاه الحركة). لذلك یجب على الجھة المشغلة 
ضمان عدم استخدام وحدة التشغیل التأرجحیة إلا في الأماكن التي تتحقق بھا شروط 

الاستخدام المطابقة لمعاییر التصمیم التي تم طلب شراء الوحدة على أساسھا. إذا رغبت 
الجھة المشغلة في استخدام وحدة التشغیل التأرجحیة في تطبیقات أو أوساط أخرى، 

فیجب علیھا مشاورة شركة PFEIFFER في ھذا الأمر.
لا تتحمل شركة PFEIFFER المسؤولیة عن الضرر الناتج عن عدم مراعاة الاستخدام 

الموافق للغرض أو عن الضرر الناجم عن قوى خارجیة أو مؤثرات خارجیة أخرى.
یمكن العثور على حدود ومناطق وخیارات الاستخدام في المواصفات الفنیة ولوحة  

الصنع.

سوء الاستخدام المتوقع والاستخدام غیر الموافق للغرض
وحدة التشغیل التأرجحیة غیر مناسبة لمجالات الاستخدام التالیة:

الاستخدام خارج الحدود المبینة في المواصفات الفنیة والمحددة أثناء التصمیم.− 
الاستخدام خارج الحدود المحددة بواسطة الأجھزة الملحقة المركبة بوحدة التشغیل − 

التأرجحیة.
الاستخدام في بیئة تآكل مع حمایة غیر كافیة.− 

كما أن الأعمال التالیة لا تناسب الاستخدام الموافق للغرض:
استخدام قطع غیار من صنع جھات خارجیة.− 
تفكیك أطقم النوابض المفردة.− 
تنفیذ أعمال صیانة وإصلاح غیر منصوص علیھا.− 

مؤھلات طاقم التشغیل
لا یسُمح بفك وحدة التشغیل التأرجحیة وتفكیك أجزائھا وتركیبھا وتشغیلھا إلا بواسطة 

طاقم تشغیل یكون على درایة بتركیب ھذا المنتج وتجھیزه للتشغیل وتشغیلھ.
ویقصد بطاقم التشغیل المتخصص في دلیل التركیب الاستعمال ھذا الأفراد الذین − 

لدیھم القدرة على تقییم الأعمال المنوطة بھم والتعرف على الأخطار المحتملة بحكم 
تعلیمھم المھني ودرایتھم وخبراتھم ومعرفتھم بالمعاییر ذات الصلة.

تجھیزات الحمایة الشخصیة
توصي شركة PFEIFFER باستخدام تجھیزات الحمایة التالیة مع وحدة التشغیل 

:BR 31a التأرجحیة
القفازات الواقیة وأحذیة الأمان أثناء تجمیع وتفكیك وحدة التشغیل.− 
واقي العین وواقي السمع عند تشغیل وحدة التشغیل التأرجحیة.− 
استعلم عن تجھیزات الحمایة الأخرى من الجھة المشغلة للمعدة. 

التغییرات والتعدیلات الأخرى
لا یسُمح بإجراء تغییرات وتحویلات وتعدیلات أخرى على المنتج دون استشارة شركة 

PFEIFFER. أیة مخالفات لذلك تؤدي إلى إلغاء ضمان المصنع. لا تتحمل شركة 
PFEIFFER أیة مسؤولیة عن أي أضرار قد تنتج عن ذلك وتلحق بالممتلكات أو 

الأشخاص.

معدات الحمایة
لا تحتوي وحدات التشغیل التأرجحیة الھوائیة PFEIFFER وحدھا على أي معدات 

حمایة خاصة.
في حالة تعطل مصدر الطاقة المساعدة تتخذ وحدة التشغیل التأرجحیة من تلقاء نفسھا 

وضع أمان معین.
یتوافق وضع الأمان مع اتجاه العمل ویوجد مدوناً في وحدات التشغیل التأرجحیة − 

PFEIFFER على لوحة صنع الوحدة، انظر فصل «2.1 لوحة صنع وحدة 
التشغیل».

التحذیر من الأخطار الأخرى
لمنع إصابة الأفراد وتلف الممتلكات، یجب على الجھة المشغلة وطاقم التشغیل منع 

الأخطار التي یمكن أن تنجم في وحدة التشغیل التأرجحیة عن ضغط التشغیل والطاقة 
المرتدة من النوابض وعن الأجزاء المتحركة، من خلال اتخاذ الإجراءات المناسبة.

كذلك یجب على الجھة المشغلة وطاقم التشغیل اتباع جمیع إرشادات الأخطار − 
والإرشادات التحذیریة والتنبیھات الواردة في دلیل التركیب والاستعمال ھذا.

العنایة الواجبة على الجھة المشغلة
الجھة المشغلة ھي المسؤولة عن التشغیل السلیم والالتزام بلوائح السلامة.

تلتزم الجھة المشغلة بتوفیر دلیل التركیب والاستعمال ھذا والكتیبات الأخرى − 
الساریة لطاقم التشغیل، وتدریب طاقم التشغیل على الاستعمال المناسب.

علاوة على ذلك یجب على الجھة المشغلة أن تضمن عدم تعرض طاقم التشغیل أو − 
أي أفراد آخرین للخطر.

لا تتحمل شركة PFEIFFER مسؤولیة ضمان استخدام وحدة التشغیل التأرجحیة − 
فقط على النحو الموافق للغرض، وبالتالي عند استخدام وحدة التشغیل التأرجحیة، 

كما ھو موضح في ھذا الفصل.
لا تحل ھذه التعلیمات محل تعلیمات السلامة والعمل الخاصة بالجھة المشغلة. − 

إذا كان ھناك تعارض بین ھذه التعلیمات وإجراءات الجھة المشغلة، فیجب حل 
الاختلافات كتابیاً بین الممثل المعتمد للجھة المشغلة وممثل PFEIFFER المعتمد.

العنایة الواجبة على طاقم التشغیل
یجب أن یكون طاقم التشغیل على درایة بدلیل التركیب والاستعمال والكتیبات المرفقة 
بھ، ویلتزم الطاقم بإرشادات الأخطار والإرشادات التحذیریة والتنبیھات الواردة فیھا. 

علاوة على ذلك یجب على طاقم التشغیل أن یكون على درایة باللوائح الساریة المتعلقة 
بالسلامة والمھنیة والوقایة من الحوادث ویلتزم بھا.

المعاییر واللوائح الساریة
بالإشارة إلى توجیھات المعدات EU/46/2006، یمكن تصنیف وحدات التشغیل − 

على أنھا «أجزاء من المعدات». بالتالي، یحُظر تشغیل وحدة التشغیل حتى تفي 
المعدات و/أو یفي النظام النھائي الذي تم فیھ دمج وحدة التشغیل بمتطلبات التوجیھ 

EU/46/2006 ویتم الإعلان عن مطابقتھا لھ.
تم تصمیم وحدات التشغیل غیر الكھربائیة وتصنیعھا وتصنیفھا وفقاً لتوجیھات − 

EU/68/2014 ATEX. یجب أن یتوافق الاستخدام في المناطق التي یحتمل أن 
.ATEX تكون قابلة للانفجار مع تصنیف وحدة التشغیل ولوائح السلامة

وفقاً للتوجیھ EU/68/2014، لا ینُظر إلى وحدات التشغیل التأرجحیة الھوائیة من − 
إنتاج PFEIFFER على أنھا أجھزة ضغط.

 − TR CU 10/2011 تتفق وحدات التشغیل التأرجحیة مع
.TR CU 12/2011و

الوثائق الساریة
تسري الوثائق التالیة بالإضافة إلى دلیل التركیب والاستعمال:

 −.TB 31a  لوحة صنع وحدة التشغیل التأرجحیة
 −DB 31a-E2010  نشرات البیانات لأحجام وحدات التشغیل المعنیة
 −.SH 31a  دلیل السلامة للاستخدام في الأنظمة المتعلقة بالسلامة
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إرشادات حول الأضرار البالغة المحتملة التي یمكن أن  1.1
تلحق بالأفراد

خطر

الأخطار وبطلان الضمان!
یمكن أن یؤدي عدم الالتزام بإرشادات الأخطار والإرشادات التحذیریة التالیة إلى نشوء 

.PFEIFFER مخاطر بطلان ضمان شركة
اتبع إرشادات الأخطار والإرشادات التحذیریة التالیة. 
 :PFEIFFER إذا كانت لدیك أسئلة اتصل بشركة

خطر

خطر تحطم وحدة التشغیل التأرجحیة!
تقع وحدات التشغیل تحت ضغط. وأي فتح لھا بطریقة غیر سلیمة یمكن أن یؤدي إلى 

انكسار أجزاء وحدة التشغیل.
قم بتفریغ ضغط أجزاء النظام المعنیة ووحدة التشغیل قبل إجراء أي أعمال على  

الوحدة.

إرشادات حول الأضرار المحتملة التي یمكن أن تلحق  1.2
بالأفراد

تحذیر

خطر الانحشار من جراء الأجزاء المتحركة!
تحتوي وحدة التشغیل التأرجحیة على أجزاء متحركة (قضیب وحدة التشغیل وعمود 
الدوران وما إلى ذلك)، والتي یمكن أن تؤدي إلى الإصابة بكدمات في حالة وصول 

أجزاء من الجسم إلیھا.
لا تمد یدك داخل أو تحت عمود الدوران طالما أن مصدر  

الطاقة المساعدة لوحدة التشغیل موصل ویعمل.
عند إجراء أعمال على وحدة التشغیل التأرجحیة أوقف مصدر  

الطاقة المساعدة الھوائي وإشارة التحكم وقم بتأمینھما.
قم بتفریغ الھواء من وحدة التشغیل. 
لا تقم بإعاقة تشغیل عمود الدوران من خلال حشر أغراض في المقرن. 
في حالة إعاقة عمود إدارة وحدة التشغیل وعمود الدوران (مثلاً  

من خلال «الزرجنة» نتیجة عدم التشغیل لفترة طویلة)، قم بتبدید 
الطاقة المتبقیة بوحدة التشغیل (شد النابض) قبل إزالة العائق، 

انظر فصل «11.1 إزالة شد النابض في وحدة التشغیل».

خطر الإصابة من خلال تفریغ ھواء وحدة التشغیل!
یتم تشغیل وحدة التشغیل التأرجحیة بالھواء المضغوط، وھذا ھو سبب خروج العادم 

أثناء التحكم.
قم بتركیب الجھاز بحیث لا توجد فتحات تھویة على مستوى العین أو في اتجاه  

العینین على مستوى المستخدم (ما لم یرد خلاف ذلك في وثائق الأجھزة، 
یكون مستوى المستخدم للجھاز ھو المنظر الأمامي لجمیع عناصر الاستعمال 

بالجھاز، بما في ذلك الأجھزة الملحقة من منظور طاقم التشغیل).
استخدم كواتم الصوت والسدادات المناسبة. 
ارتدِ واقي للعین والسمع عند العمل بالقرب من وحدة التشغیل. 

تحذیر

خطر الإصابة من خلال النوابض المشدودة!
تقع الأغطیة تحت ضغط بسبب النوابض المضغوطة. بالإضافة إلى ذلك، یمكن أن یؤدي 

التفكیك غیر السلیم لخراطیش نوابض الضغط إلى إصابات خطیرة.
قبل بدء العمل على وحدة التشغیل التأرجحیة، افصل جمیع خطوط الإمداد  

الھوائي والھیدرولیكي والكھربائي وحرر الوحدة من الضغط.
عند تفكیك الأغطیة، انقل وحدة التشغیل التأرجحیة إلى الوضع  

«المغلق» (0 درجة)، وقم بإزالة براغي الإیقاف بشكل صحیح.
لا تقم بتفكیك خراطیش نوابض الضغط المفردة. 
 .PFEIFFER للحصول على خدمة خراطیش نوابض الضغط اتصل بشركة

خطر حدوث إصابة بسبب التشغیل أو الاستخدام أو التثبیت غیر الصحیح بسبب 
المعلومات غیر الواضحة بوحدة التشغیل!

بمرور الوقت، یمكن أن تصبح النقوش أو الوسمات على وحدة التشغیل والملصقات 
واللوحات متسخة أو غیر مقروءة بطریقة أخرى، بحیث لا یمكن التعرف على الأخطار 

ولا یمكن اتباع إرشادات التشغیل الضروریة. ومن ثم ینشأ خطر حدوث إصابات.
احتفظ بجمیع الملصقات ذات الصلة على الجھاز  

في حالة واضحة في جمیع الأوقات.
واستبدل أي لوحات أو ملصقات تالفة أو مفقودة أو معیبة على الفور. 

إرشادات حول الأضرار المادیة المحتملة 1.3

تنبیھ

تلف وحدة التشغیل التأرجحیة من جراء التركیب غیر الصحیح لتجھیزات الرفع!
لا تقم بتوصیل تجھیزات الرفع الحاملة بعنصر تحدید الشوط  

أو بعجلة الید الاختیاریة (وحدة تشغیل یدویة).

تلف وحدة التشغیل التأرجحیة بفعل عزم الربط المرتفع أو المنخفض للغایة!
یجب ربط أجزاء وحدة التشغیل باستخدام قیم عزم الربط المحددة.

تتعرض الأجزاء المربوطة بشكل مبالغ فیھ إلى التآكل المفرط.  
یمكن أن تتسبب الأجزاء التي یتم شدھا بشكل خفیف جدًا في 

حلّ الأجزاء، انظر فصل «15.1.1 قیم عزم الربط».

تلف وحدة التشغیل التأرجحیة من خلال الأدوات غیر المناسبة!
استخدام أدوات غیر مناسبة یمكن أن یلحق التلفیات بوحدة التشغیل.

لإجراء أعمال على وحدة التشغیل یلزم استخدام أدوات مناسبة، انظر  
الصورة 1-15 والجدول 8-15 في فصل «15.1.3 الأدوات».

تلف وحدة التشغیل التأرجحیة من خلال مواد التشحیم غیر المناسبة!
استخدام مواد تشحیم غیر مناسبة یمكن أن یؤدي إلى تآكل السطح وتعرضھ للتلف.

تتطلب المادة المصنوع منھا وحدة التشغیل مواد تشحیم مناسبة، انظر الجدول  
7-15 في فصل «15.1.2 مواد التشحیم».
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 العلامات الموجودة على الجھاز 2

لوحة صنع وحدة التشغیل 2.1
یتم تحدید نوع وحدة التشغیل وحجمھا وضغط التشغیل وعزم الدوران واتجاه الدوران واتجاه حركة النابض ودرجة حرارة التشغیل ونوع الوصلة من خلال علامة وحدة التشغیل. 

یتم لصق لوحة الصنع على جسم وحدة التشغیل. وتحتوي لوحة الصنع على كل البیانات اللازمة لتعریف الجھاز.

لوحات الصنع لوحدة التشغیل التأرجحیة مزدوجة التأثیر (DAP): 2-1صورة 

لوحات الصنع لوحدة التشغیل التأرجحیة أحادیة التأثیر (SRP): 2-2صورة 

المعلومات
یجب الحفاظ على العلامات الموجودة على جسم الجھاز ولوحة الصنع، حتى یظل من الممكن التعرف على الجھاز.
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العلامة الموجودة على لوحة صنع وحدة التشغیل: 2-1الجدول 

ملاحظاتالموضعالمعلومات

رقم اللجنة1علامة ممیزة: (متغیرة)
رقم الموضع من اللجنة2
الرقم التسلسلي (التعیین التلقائي)3

AA1 إلى AA4 (وفقاً لحجم VDE/VDI 1 إلى 4)4وصلة الملحقات: (ثابتة، تبعاً لحجم وحدة التشغیل)
G 1 = PC1/8 بوصة5وصلة الھواء: (ثابتة، تبعاً لحجم وحدة التشغیل)

G 1 = PC2/4 بوصة
G 3 = PC3/8 بوصة
G 1 = PC4/2 بوصة

عند BR 31a دائمًا 10 بار6الضغط الأقصى المسموح بھ: (ثابت)
أحادیة التأثیر / مزدوجة التأثیروظیفة وحدة التشغیل: 7طریقة العمل: (متغیرة)

CW = في اتجاه عقارب الساعة (یغلق النابض)اتجاه العمل: 8
CCW = في عكس اتجاه عقارب الساعة (یفتح النابض)

اتجاه دوران النوابض ووصلة الھواء.العرض التخطیطي:9
واجھة Namur مع علامة الوصلات «2» و «4»

BR 31aسلسلة الإنتاج: 10علامة النوع الدقیقة: (متغیرة)
SRP / DAPالنوع:11
00015 إلى 10000حجم وحدة التشغیل:12
2.5 إلى 6 (بار)علامة النابض:13

0-90° +5/-15°14زاویة الحركة: (ثابتة، تبعاً لحجم وحدة التشغیل)
°15-/5+ °120-0
°15-/5+ °180-0

Pfeiffer - رقم الجزء15رقم الجزء: (متغیر)
التصمیم تبعاً لـ EN: (ثابت، تبعاً لحجم وحدة التشغیل)

F07-Y-D-17 :مثال
16F07 شفة
17( Y ) سدادة تمركز
18 ( D ) مربع قطري
19SW 17 مربع

بیان قیم عزم وحدة التشغیل مع ضغط ھواء الإمداد المقابل20قیم عزم الربط: (متغیرة)
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 التصمیم وطریقة العمل 3
تعد وحدة التشغیل التأرجحیة BR 31a من إنتاج شركة PFEIFFER مناسبة 

للاستخدام في داخل المباني أو خارجھا، كما یمكن تركیبھا في
صمامات الضبط− 
الصمامات الكرویة− 
صمامات التوصیل الدوارة− 
صنابیر أخذ العینات− 
أنظمة فحص خطوط الأنابیب− 
عناصر ضبط أخرى بھیكل خانق دوار.− 

الوظیفة 3.1

تعد وحدة التشغیل مكون ھوائي للتحكم عن بعد في الأجھزة.

یولد ضغط التشغیل قوة على سطح المكبس یمكن تعویضھا بواسطة النوابض الموجودة 
في وحدة التشغیل في الإصدار أحادي التأثیر (SRP) والضغط المعاكس المقابل في 

الإصدار مزدوج التأثیر.

ویتم تحویل القوة المتولدة على المكابس إلى حركة دورانیة عن طریق عمود دوران 
الترس الصغیر.

في الإصدار أحادي المفعول، یحدد عدد النوابض عزم دوران عودة النابض وضغط 
التشغیل المطلوب.

المواصفات الفنیة 3.2
لوحات الصنع الخاصة بوحدة التشغیل التأرجحیة توفر معلومات عن تصمیم الجھاز، 

انظر فصل «2 العلامات على الجھاز».

المعلومات
.TB 31a  تتاح المعلومات التفصیلیة في لوحة البیانات

 الطرازات 3.3
إصدار +2020 للآتمتة المتكاملة وفقاً لـ VDI/VDE 3847، انظر نشرة − 

.DB 31a-22  البیانات
وحدة التشغیل التأرجحیة مزدوجة التأثیر لـ 120° و135° و180°، انظر نشرة − 

.DB 31a-08 البیانات
وحدة التشغیل التأرجحیة أحادیة التأثیر لـ 180°، انظر نشرة البیانات− 

.DB 31a-12 
 −.DB 31a-09  وحدة التشغیل ثلاثیة الوضع، انظر نشرة البیانات
وحدة التشغیل التأرجحیة بالمضائلة الھیدورلیة، انظر نشرة البیانات − 

.DB 31a-05 
وحدة التشغیل التأرجحیة مع وضع وسط نابض مركزي، انظر نشرة البیانات − 

.DB 31a-07 

 −.DB 31a-13  وحدة التشغیل التأرجحیة سریعة الإغلاق، انظر نشرة البیانات
وحدة التشغیل التأرجحیة لنطاق درجات الحرارة المنخفضة، انظر نشرة البیانات − 

.DB 31a-11 
وحدة التشغیل التأرجحیة لوسیط التحكم «الماء»، انظر نشرة البیانات − 

.DB 31a-14 
وحدة التشغیل التأرجحیة مع تحدید الشوط الإضافي، انظر نشرة البیانات − 

.DB 31a-15 
وحدة التشغیل التأرجحیة بالمضائلة الھیدورلیة القابلة للضبط، انظر نشرة البیانات − 

.DB 31a-23 
 −.DB 31a-06  وحدة التشغیل الفولاذیة انظر نشرة البیانات
متوفر طرازات أخرى بالطلب.− 

الحركة الدورانیة وتحدید الشوط 3.4
وحدة التشغیل القیاسیة:  زاویة الدوران 90° مع ضبط الوضع النھائي عند °0 − 

و90°، قابل للضبط بمقدار +5/-°15.
وحدة التشغیل 120°:  زاویة الدوران 120° مع ضبط الوضع النھائي عند °0 − 

و120°، قابل للضبط بمقدار +5/-°15.
وحدة التشغیل 180°:  زاویة الدوران 180° مع ضبط الوضع النھائي عند °0 − 

و180°، قابل للضبط بمقدار +5/-°15.

الأوضاع النھائیة القابلة للضبط لوضع الفتح/الغلق تتیح ضبط دقیق للمواضع النھائیة 
بمقدار +°5 / -°15.

أشواط وحدة التشغیل التأرجحیة انظر لوحة البیانات الفنیة المعنیة، انظر فصل 
«3.3 الطرازات».

وضع الأمان واتجاه العمل 3.5

3.5.1 (SRP) وحدة التشغیل التأرجحیة أحادیة التأثیر
یمكن القیام بحركتین دورانیتین مختلفتین، والتي تسري عندما یتم تخفیف الضغط عن 

المكابس أو عند تعطل الطاقة المساعدة.

إغلاق الأمان:
إغلاق النابض «CW»، وحدة التشغیل «تدور نحو الیمین».

إغلاق النابض: 3-1صورة 
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تغییر وضع الأمان 3.5.3
یمكن عكس وضع الأمان في وحدة التشغیل التأرجحیة عند الحاجة، انظر فصل «9.5 

أعمال التعدیل».

التحكم 3.6

توجد خیارات مختلفة للتحكم (زاویة دوران 90° أو 120° أو °180):
التركیب المباشر للصمام المغناطیسي (2/5 أو 3/5 للمفعول المزدوج، 2/3 − 

للمفعول الأحادي) بوصلات الضغط «2» و «4».
تركیب الأنابیب (لوصلات الضغط «2» و «4») بوحدة تحكم منفصلة.− 

الأجھزة الملحقة 3.7
یتوفر لوحدات التشغیل الملحقات التالیة اختیاریاً مفردة أو مجتمعة:

منظم وضع الصمامات− 
المفتاح النھائي− 
صمامات مغناطیسیة− 
وحدات تخفیض الضغط− 
الكتل الملحقة بالمانومیتر− 
الخانقات− 
مقوي الحجم (معزز)− 
فتحة التھویة− 
وحدة تشغیل یدویة− 
الملحقات الأخرى تتاح حسب المواصفات.− 

ضغط التشغیل 3.8
یبلغ ضغط التشغیل الأقصى 10 بار (145 رطل لكل بوصة مربعة).

بالنسبة لوحدة التشغیل مزدوجة وأحادیة التأثیر، یتراوح ضغط التشغیل بین 2.5 بار 
(36 رطل لكل بوصة مربعة) إلى 10 بار (145 رطل لكل بوصة مربعة).

وسیط التحكم 3.9
الھواء الجاف أو المشحم والغازات الخاملة بشرط أن تكون متوافقة مع الأجزاء الداخلیة 

وشحوم وحدة التشغیل.

المعلومات
یجب أن یكون لوسیط التحكم درجة تكثف تبلغ -20°م (-4°ف) أو أقل من درجة 
الحرارة المحیطة بمقدار 10° م (50° ف). یجب ألا یتجاوز الحد الأقصى لحجم 

الجسیمات الموجودة في وسیط التحكم 30 میكرومتر.

یتم تركیب الإصدار القیاسي من وحدة التشغیل التأرجحیة BR 31a بالطول في اتجاه 
تدفق الجھاز.

عند تطبیق التحكم على الوصلة «2»، یدور عمود الإدارة في عكس اتجاه عقارب 
الساعة من الوضع الأساسي «غلق» إلى الوضع النھائي «فتح».

وفي حالة فقدان الضغط عند الوصلة «2»، یدور العمود في اتجاه عقارب الساعة إلى 
الوضع الأساسي «غلق».

یتم التورید في الوضع الأساسي.

المعلومات
عند التركیب بزاویة قائمة في اتجاه تدفق الجھاز (الدوران بزاویة 90°)، تأكد من ضبط 

بیان الوضع بشكل صحیح، انظر فصل «5 التركیب».

فتح الأمان:
فتح النابض «CCW» (SRP فقط)، وحدة التشغیل «تدور نحو الیسار»

 فتح النابض: 3-2صورة 

إذا كان عمود وحدة التشغیل سیتحول في اتجاه عقارب الساعة عند فتح الجھاز، یتم 
تركیب المكابس بنفس الطریقة كما في الإصدار القیاسي وفقاً لـ «صورة 2-3: فتح 

النابض».

یدور عمود الإدارة في اتجاه عقارب الساعة من الوضع الأساسي «فتح» إلى الوضع 
النھائي «غلق».

یتم التورید في الوضع الأساسي.

3.5.2 (DAP) وحدة التشغیل التأرجحیة مزدوجة التأثیر
نوع المشغل الآلي DAP غیر مزود بنوابض. فلا یتم الوصول إلى وضع نھائي محدد 

في حالة تعطل الطاقة المساعدة الھوائیة.
الاتجاه القیاسي للدوران ھو إغلاق «CW» في اتجاه عقارب الساعة. − 
یتم تحقیق اتجاه دوران في عكس اتجاه عقارب الساعة «CCW» مع وحدات − 

التشغیل مزدوجة التأثیر عن طریق الضغط على الوصلة «2».
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 المنظر الانفجاري لتصمیم وحدة التشغیل التأرجحیة الإصدار 2010: 3-3صورة 

قائمة أجزاء تصمیم وحدة التشغیل التأرجحیة الإصدار 2010: 3-1الجدول 

المسمىالموضعالمسمىالموضع
وسیلة إحكام المكبس16الكامة (ضبط الوضع النھائي)1
خرطوشة نابض الضغط17برغي الضبط2
حلقة تأمین18صامولة زنق3
بیان الوضع19حلقة سفلیة4
وسیلة إحكام عمود الإدارة (بأسفل)20فك دلیل المكبس5
وسیلة إحكام عمود الإدارة (بأعلى)21جلبة محمل عمود الإدارة (بأعلى)6
الغطاء (یمیناً)22جلبة محمل عمود الإدارة (بأسفل)7
الغطاء (یسارًا)23قرص الدفع8
برغي (بیان الوضع)24غالق القناة الھوائیة9

المكبس25قرص الدعم10
لوحة الصنع26وسیلة إحكام (برغي الضبط)11
لوحة الصنع (الغطاء)27كتف دعم12
قطعة تمركز28برغي الغطاء13
الجسم29وسیلة إحكام الغطاء14
عمود الإدارة30سیر توجیھ المكبس15
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درجة حرارة التشغیل 3.10
وحدة التشغیل القیاسیة:− 

من-40°م (-40°ف) إلى80° م (+176°ف).
وحدة تشغیل بدرجة حرارة منخفضة SLT مع حلقات إحكام من السیلیكون:− 

من-55°م (-67°ف) إلى +80°م (+176°ف).
 −:FPM مع حلقات إحكام من HT وحدة تشغیل بدرجة حرارة مرتفعة

من-15°م (+5°ف) إلى +150°م (+300°ف).

المعلومات
لدرجات الحرارة المنخفضة والعالیة، یلزم وجود أنواع خاصة من التشحیم. یرجى 

لاتصال بشركة PFEIFFER. یمكن أن تؤثر درجة الحرارة المرتفعة أو المنخفضة 
على عمر وحدات التشغیل.

التشحیم 3.11
یتم تشحیم وحدات التشغیل من المصنع للتشغیل العادي طوال فترة الخدمة. تم السماح 
بالتشحیم القیاسي لدرجات الحرارة من -40°م (-40°ف) إلى +80°م (+176°ف). 

ولدرجات الحرارة المنخفضة (SLT) والعالیة (HT)، یلزم وجود أنواع خاصة من 
.PFEIFFER التشحیم. یرجى الاتصال بشركة

المعلومات
الشحوم الموصى بھا لوحدات التشغیل التأرجحیة للاستخدام في الظروف القیاسیة انظر 

الجدول 7-15 في فصل «15.1.2 مواد التشحیم».

التغطیة والحمایة من التآكل 3.12
یتم تورید جمیع وحدات التشغیل مع حمایة من التآكل للتأثیرات البیئیة العادیة. لمقاومة 

التآكل لمختلف متغیرات الحمایة، انظر لوحة البیانات الفنیة.

المعلومات
قبل تركیب وحدة التشغیل في بیئة مسببة للتآكل، تأكد من أن متغیر الحمایة المحدد 

مناسب.

زمن التبدیل 3.13
یمكن العثور على أزمنة التبدیل في لوحات البیانات المقابلة لأحجام وحدات التشغیل 

.DB 31a-E2010  المعنیة، انظر

المعلومات
یعتمد زمن التبدیل على عوامل مختلفة، مثل ضغط التشغیل، وتدفق وسیط التحكم 

(المقطع العرضي للخط، وسعة التدفق للمكونات الھوائیة)، ونوع الجھاز، وعزم الدوران 
وتصمیم الجھاز، وعامل الأمان المستخدم، وتردد التبدیل، درجة الحرارة وما إلى ذلك.

 تركیب وحدة التشغیل التأرجحیة 3.14

المعلومات
جمیع الأجزاء نظیفة وبحالة ممتازة.− 
عند التركیب، اقتصر على استخدام مواد التشحیم الموصى بھا من قِبل شركة − 

PFEIFFER، انظر جدول 7-15 في فصل «15.1.2 مواد التشحیم».

تركیب عمود الإدارة 3.14.1
(انظر صورة 3-3 وصورة 4-3 وصورة 5-3 وصورة 3-6)

 عمود الإدارة : 3-4صورة 

ركب جلبات محمل عمود الإدارة العلویة والسفلیة (6 و7). 
ركب وسائل إحكام عمود الإدارة العلویة والسفلیة (20 و21) على العمود. 
تشحیم السطح الخارجي للعمود في الأعلى والأسفل، انظر صورة 3-4. 
أدخل العمود (30) جزئیاً في الجسم (29)، انظر صورة 3-5. 

 تركیب عمود الإدارة : 3-5صورة 
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قم بتركیب الكامة (1) في الموضع المطلوب، بناءً على موضع رأس العمود  
وقاعدة العمود، واتجاه دوران وحدة التشغیل، انظر صورة 3-6.

 وضع الكامة : 3-6صورة 

ركب قرص الدفع الداخلي (8).  
أدخل العمود (30) بالكامل. 
ركب قرص الدفع الخارجي (8). 
ركب قرص الدعم (10) وحلقة التأمین (18) باستخدام كماشة الحلقات الإطباقیة. 

المعلومات

معلومات عن وحدات التشغیل اعتبارًا من سنة الصنع 2006
في تصمیم وحدة التشغیل ھذه، یتم تثبیت براغي الضبط (2) في جسم وحدة التشغیل من 

الداخل، صورة 17-3. یجب إجراء ھذا التركیب قبل تركیب المكابس والأغطیة.
قم بتنفیذ الفصل «3.14.5 تركیب براغي الضبط، تصمیم وحدة التشغیل اعتبارًا  

من 2006» قبل الفصل «3.14.2 تركیب المكابس» والفصل «3.14.3 تركیب 
الأغطیة».

 تركیب المكابس 3.14.2
(انظر صورة 3-3 وصورة 7-3 وصورة 8-3 وصورة 9-3 وصورة 10-3 و 

صورة 3-11)

 نھایة عمود الإدارة : 3-7صورة 

تركیب وسیلة إحكام المكبس (16) 
ركب فكوك دلیل المكبس (5) وسیر توجیھ المكبس (15). 
قم بتشحیم سطح العمل للمكابس (25) في الجسم (29) وأسنان المكابس. 
أمسك الجسم (29) في وضع أفقي عن طریق قمط النھایة العلویة من العمود في  

ملزمة أو عن طریق إحكام شد نھایة العمود بنظیر مناسب، انظر صورة 3-7.

 وضع الكامة: 3-8صورة 

توجد الكامة (1) في الموضع الصحیح، انظر صورة 3-8. 
باستخدام الاتجاه القیاسي للدوران (باتجاه عقارب الساعة للإغلاق)، قم بتدویر  

الجسم (29) عكس اتجاه عقارب الساعة بمقدار 40° إلى 45° عند النظر من 
الأسفل.

عند النظر من الأعلى قم بالتدویر في اتجاه عقارب الساعة، اعتمادًا على كیفیة  
تثبیت العمود، انظر صورة 3-9.

 تركیب المكابس - زاویة دوران الجسم: 3-9صورة 

اضغط في نفس الوقت على كلا المكبسین (25) في الجسم (29) حتى یتم تعشیق  
المكابس ویتحول الجسم إلى نھایة الشوط أو في عكس اتجاه عقارب الساعة حتى 

نھایة الشوط، انظر صورة 9-3 و صورة 3-10.

 تركیب المكابس : 3-10صورة 
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ضع وسیلة الإحكام (111). 
ركب الحلقة السفلیة (103). 
اربط صوامیل الزنق (104). 

 تحدید الشوط الإضافي: 3-14صورة 

مكونات تحدید الشوط الإضافي: 3-2الجدول 

المسمىالموضع
برغي الضبط102
صامولة زنق103
حلقة سفلیة104
وسیلة الإحكام111
الغطاء (یمیناً)122
الغطاء (یسارًا)123

أدخل وسیلة إحكام الغطاء (14) في الصامولة في كلا الغطائین (22 و23). 

 تركیب براغي الغطاء: 3-15صورة 

تنبیھ

خطر تلف المكونات من جراء التركیب غیر الصحیح!
أثناء إعادة التركیب، یمكن أن تتسبب القوة غیر المتكافئة للنوابض المضغوطة في إتلاف 

الأغطیة.
ركب الغطاء، وحافظ على مسافة ثابتة (A = B) بین جسم وحدة  

التشغیل التأرجحیة وواجھة الغطاء، انظر صورة 3-15.
حافظ على تسلسل التركیب، انظر صورة 3-16. 

تأكد من أن المكابس تقوم بتدویر عمود الإدارة 4° فوق خط الوسط (0°) في  
الوضع النھائي، انظر صورة 3-11.

 تركیب المكابس - الوضع النھائي: 3-11صورة 

 تركیب الأغطیة 3.14.3
(انظر صورة 3-3 وصورة 12-3 وصورة 13-3 وصورة 14-3 وصورة 3-15)

بالنسبة للأحجام من 00900 إلى 03000، تكون الأغطیة (22) وخراطیش نوابض 
الضغط (17) متماثلة.

سطح العمل بالجسم. 
بالنسبة لوحدات التشغیل أحادیة التأثیر، استخدم العدد الصحیح من خراطیش  

نوابض الضغط في الغطاء وفقاً للجدول في لوحة البیانات ذات الصلة، انظر 
صورة 12-3 وصورة 3-13.

 توزیع النوابض: 3-12صورة 

 تركیب النوابض: 3-13صورة 

في وحدة التشغیل مع تحدید الشوط الإضافي:
اربط براغي الضبط (102) في الأغطیة (122 و123). 
قم بمحاذاة رأس البرغي مع سطح الغطاء، انظر صورة 3-14. 
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 تركیب براغي الغطاء: 3-16صورة 

ركب الغطاء على الجسم (29). 
تأكد من أن حلقات الإحكام في الصوامیل. 
قم بإتمام إحكام ربط البراغي (13)، أحكم ربط كل برغي بلفة واحدة في كل مرة  

بالترتیب الموضح، انظر صورة 3-16.
قیم عزم الربط، انظر «15.1.1 قیم عزم الربط». 

تركیب براغي الضبط، تصمیم وحدة التشغیل حتى  3.14.4
2006

(انظر صورة 3-3 وصورة 3-17)
ركب كلا برغیا الضبط (2) وصوامیل الزنق (4) والحلقات (3) ووسائل الإحكام  

.(11)
اربط براغي الضبط (2) في الجسم، انظر صورة 3-17. 

 تركیب براغي الضبط: 3-17صورة 

 تركیب براغي الضبط، تصمیم وحدة التشغیل اعتبارًا  3.14.5
من 2006

(انظر صورة 3-3 وصورة 3-17)

المعلومات
لا یمكن إدخال كلا برغیا الضبط (2) إلا من خلال الحیز الداخلي من وحدة التشغیل. 

قم بتنفیذ تركیب براغي الضبط قبل الفصل «3.14.2 تركیب المكابس» والفصل  
«3.14.3 تركیب الأغطیة».

ضع وسائل الإحكام (11). 
ركب صوامیل الزنق (4) والحلقات السفلیة (3) على براغي الضبط (2). 

 ضبط الوضع النھائي لوحدة التشغیل القیاسیة 3.14.6
(إغلاق باتجاه عقارب الساعة)

0° (غلق)، ضبط الوضع النھائي ووحدة التشغیل في الوضع المغلق
أدر البرغي الأیمن (2) للداخل أو للخارج (منظر علوي) حتى یتم الوصول إلى  

الوضع النھائي المطلوب.
اربط صامولة الزنق (4) لتأمین الوضع. قیم عزم الربط الخاصة بصامولة الزنق،  

انظر جدول 15.2 في فصل «15.1.1 قیم عزم الربط».

90° (فتح)، ضبط الوضع النھائي ووحدة التشغیل في الوضع المفتوح
أدر البرغي الأیسر (2) للداخل أو للخارج (منظر علوي) حتى یتم الوصول إلى  

الوضع النھائي المطلوب.
اربط صامولة الزنق (4) لتأمین الوضع. قیم عزم الربط الخاصة بصامولة الزنق،  

انظر جدول 15.2 في فصل «15.1.1 قیم عزم الربط».
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تركیب بیان الوضع 3.14.7
(انظر صورة 3-3 وصورة 3-18)

 تركیب بیان الوضع: 3-18صورة 

ضع بیان الوضع (19) على عمود الإدارة وتأكد من أنھ في الموضع الصحیح. 
أحكم ربط البرغي (24). 
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التورید والنقل داخل الشركة 4
لا یجوز إجراء الأعمال المشروحة في ھذا الفصل إلا بواسطة طاقم التشغیل 

المتخصص، المؤھل بشكل مناسب للمھمة المعنیة.

قبول التورید 4.1
بعد استلام المنتجات قم بتنفیذ الخطوات التالیة:

راجع الأجزاء الموردة. قارن المعلومات الموجودة على لوحة صنع وحدة التشغیل  
بإیصال التسلیم. لمعرفة التفاصیل الخاصة بلوحة الصنع انظر فصل «2 العلامات 

الموجودة على الجھاز».
افحص الشحنة للتحقق من عدم حدوث أضرار أثناء النقل. قم بإبلاغ شركة  

PFEIFFER وشركة النقل بأضرار النقل (انظر إیصال التسلیم).
حدد وزن وأبعاد الوحدات التي سیتم نقلھا ورفعھا من أجل اختیار أدوات الرفع  

ومعدات مناولة الأحمال المناسبة إذا لزم الأمر.

إخراج وحدة التشغیل من العبوة 4.2
یجب الالتزام بالإجراءات التالیة:

قم بإخراج وحدة التشغیل فقط مباشرة قبل التجمیع. 
اترك وحدة التشغیل على المنصة النقالة أو في حاویة النقل من أجل نقلھا دخل  

الشركة.
لا تزل الأغطیة البلاستیكیة الواقیة الخاصة بوصلات الھواء المضغوط «2»  

و»4».
تخلص من العبوات بشكل صحیح وفقاً للوائح المحلیة. 

نقل وحدة التشغیل ورفعھا 4.3

خطر

خطر من جراء سقوط الأحمال المعلقة!
لا تقف أسفل الأحمال المعلقة. 
قم بتأمین طرق النقل. 

تحذیر

انقلاب أدوات الرفع وتلف تجھیزات مناولة الأحمال من جراء تجاوز قدرة الرفع!
لا تستخدم إلا أدوات الرفع وتجھیزات مناولة الأحمال المعتمدة ذات قدرة الرفع  

التي تساوي على الأقل وزن وحدة التشغیل، بما في ذلك العبوة، إذا لزم الأمر.

تنبیھ

تلف وحدة التشغیل من جراء التركیب غیر الصحیح لتجھیزات الرفع!
تسُتخدم البراغي ذات الحلقة المربوطة عند الحاجة بوحدات تشغیل التأرجحیة 

PFEIFFER فقط لتركیب وتفكیك وحدة التشغیل ولرفع وحدة التشغیل بدون الجھاز.
یحظر استخدام البراغي ذات الحلقة في الرفع الرأسي الحامل لجھاز كامل. 
لا تقم بتوصیل تجھیزات الرفع الحاملة للعجلة الیدویة الخاصة  

بوحدة تشغیل یدویة أو كونسول أو مكونات أخرى.
تراعي شروط الرفع، انظر فصل «4.3.2 رفع وحدة التشغیل». 

نقل وحدة التشغیل 4.3.1
یمكن رفع وحدة التشغیل باستخدام أدوات الرفع مثلاً كأن یتم نقلھا بواسطة رافعة أو 

رافعة شوكیة.
اترك وحدة التشغیل على المنصة النقالة أو في حاویة النقل من أجل نقلھا. 
یجب الامتثال لشروط النقل. 

شروط النقل
یجب حمایة وحدة التشغیل من التأثیرات الخارجیة مثل الصدمات. 
لا تتلف الحمایة من التآكل (الطلاء، طلاء تغطیة الأسطح). تخلص فورًا من  

التلفیات.
قم بحمایة وحدة التشغیل من الابتلال والقاذورات. 
 .TB 31a  یرُاعى نطاق درجة الحرارة المسموح بھا، انظر لوحة البیانات

 رفع وحدة التشغیل 4.3.2
للتركیب في الجھاز، یمكن رفع وحدات التشغیل الأكبر باستخدام أدوات الرفع، على 

سبیل المثال یتم رفعھا بواسطة رافعة أو رافعة شوكیة.

شروط الرفع
استخدم خطافاً بقفل أمان كأداة رفع، انظر صورة 1-4 وصورة 2-4 حتى لا  

تنزلق تجھیزات الرفع عن الخطاف عند الرفع والنقل.
قم بتأمین تجھیزات الرفع بحزام النقل ضد الانزلاق والتزحلق. 
ثبت تجھیزات الرفع بطریقة یمكن إزالتھا مرة أخرى بعد التركیب في الجھاز. 
تجنب تعرض وحدة التشغیل للاھتزاز أو الانقلاب. 
لا تقم بحفر ثقوب إضافیة في وحدة التشغیل. 
أثناء فترات الراحة، لا تترك الأحمال معلقة في الھواء على أداة الرفع لفترة طویلة  

من الزمن.
ارفع دائمًا بدون تركیب الجھاز. 
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 نقاط الرفع بوحدة التشغیل حتى DAP/SRP 1200: 4-1صورة 

 نقاط الرفع بوحدة التشغیل اعتبارًا من DAP/SRP 2000: 4-2صورة 

 البراغي ذات الحلقة: 4-3صورة 
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مقاسات البراغي ذات الحلقة: 4-1الجدول 

البرغي ذو الحلقة وفقاً للمعیار DIN حجم وحدة التشغیل
580

DAP/SRP 02000
M10

DAP/SRP 03000

DAP/SRP 04000

M12 DAP/SRP 05000

DAP/SRP 10000

ارفع وحدة التشغیل (بدون صمام)
استخدم خطافاً بقفل أمان كأداة رفع حتى لا تنزلق تجھیزات الرفع عن الخطاف عند  

الرفع والنقل، انظر صورة 1-4 وصورة 4-2. 
قم بتوصیل أربطة الرفع بوحدة التشغیل ومعدات الرفع (مثل الخطاف) للرافعة أو  

الرافعة الشوكیة حتى لا تنزلق.
اربط البراغي ذات الحلقة في وحدات التشغیل التأرجحیة الأكبر اعتبارًا من  

DAP/SRP 02000 في الثقوب الملولبة المخصصة لذلك.
قم بتوصیل سلاسل الرفع بالبرغي ذي الحلقة بوحدة التشغیل ومعدات الرفع (مثل  

الخطاف) للرافعة أو الرافعة الشوكیة.
ارفع وحدة التشغیل بحذر. تحقق مما إذا كانت تجھیزات مناولة الأحمال متوقفة. 
انقل وحدة التشغیل إلى مكان التركیب بسرعة متساویة. 
ركب وحدة التشغیل في الجھاز، انظر «الجدول 5-15: قیم عزم الربط  

.«ISO بوصلة
بعد التركیب: قم بإزالة سلاسل وأربطة الرفع. 
أزل البراغي ذات الحلقة مرة أخرى. 

خطر

خطر من جراء الرفع والنقل غیر الصحیح!
تعتبر نقاط الرفع المرسومة رسما تخطیطیاً لأربطة الرفع أمثلة لمعظم متغیرات وحدة 
التشغیل. ومع ذلك، یمكن أن تتغیر شروط رفع وحدة التشغیل ونقلھا في موقع العمل.

یضمن المشغل رفع وحدة التشغیل ونقلھا بأمان. 

رفع وحدة التشغیل باستخدام «طقم الرفع»
یمكن أیضًا رفع وحدات التشغیل باستخدام «طقم رفع» تم تطویره لھذا الغرض.

یعد طقم الرفع من بین الأجزاء الموردة الخاصة بوحدة التشغیل، ویمكن طلبھ منفردًا، 
یجب مشاورة شركة PFEIFFER في ھذا الأمر.

طقم الرفع: 4-4صورة 

المنظر الانفجاري لطقم الرفع: 4-5صورة 

مكونات طقم الرفع: 4-2الجدول 

المسمىالموضع

Hمسمار ملولب

Jقرص

Kصامولة

Lتمدید

Mالبرغي ذو الحلقة
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مكونات طقم الرفع: 4-3الجدول 

وحدة التشغیل 
SRP/DAP

الوزن مقدرًا 
البراغي ذات براغي الغطاءبالكیلو جرام 1)

الحلقة

الحد الأقصى 
للوزن الإضافي
مقدرًا بالكیلو 

جرام 2)

0030012.64x M10x35M10300

0045018.14x M10x35M10300

00600244x M12x50M12400

0090031.64x M12x50M12400

0120045.14x M14x55M14600

02000644x M16x60M16800

030001026x M14x55M14600

040001506x M16x60M16800

050001698x M16x60M16800

100002518x M16x70M16700

1) وزن SRP مع 6 نوابض

2) وزن إضافي

رفع الجھاز كاملاً
الحالة 1 (الحل الموصى بھ)− 

نقاط الرفع بجھاز كامل: 4-6صورة 

حمل الرفع الأقصى 3): 4-4الجدول 

وحدة التشغیل 
DAP/
SRP

F04F05F07F10F12

00015100

00030150

00060150

00100300

00150300

00220400

00300400

00450600

وحدة التشغیل 
DAP/
SRP

F12F14F16F25F30

00600600

009001100

012001100

020001500

030001500

040001500

050001500

100001500

3) حمل الرفع الأقصى مقدرًا بالكیلو جرام، فیما یخص حجم وحدة التشغیل ولوحة الشفة. 

.ISO 5211 شفة وحدة التشغیل وفقاً للمعیار

الحالة 2 (الحل غیر الموصى بھ)− 

نقاط الرفع بجھاز كامل: 4-7صورة 



EB 31a_AR
طبعة دیسمبر 2022

نحتفظ بحق إدخال تعدیلات فنیة

التورید والنقل داخل الشركة

4-5

أقصى وزن إضافي مسموح بھ: 4-5الجدول 

وحدة 
التشغیل 
DAP/
SRP

أقصى حمل لكل 
الثقبین مقدرًا 
بالكیلو جرام

الوزن مقدرًا الثقوب الملولبة
بالكیلو جرام 4)

أقصى وزن 
إضافي مسموح بھ 

بالكیلو جرام

02000200M10x1564136

03000200M10x1510298

04000300M12x15150150

05000300M12x15169131

10000300M12x1525149

4) وزن SRP مع 6 نوابض

تحذیر

خطر بسبب التثبیت غیر الصحیح لتجھیزات الرفع بالجھاز!
اتبع الإرشادات التفصیلیة لرفع جھاز كامل، انظر  

الوثائق ذات الصلة للجھاز المعني.

خطر من وصلات الربط غیر المناسبة!
یفترض حمل الرفع المحدد أن جمیع المسامیر اللولبیة والبراغي المطلوبة للرفع مربوطة 

بشكل صحیح.
یراعى أن یكون الحد الأدنى لربط وصلة > x1 قطر اللولبة. 

خطر من عدم الامتثال للوائح السلامة!
تراعى لوائح السلامة الخاصة بالتعامل مع الأحمال. 

لا تتحمل شركة PFEIFFER أي مسؤولیة عن التعامل غیر الصحیح مع وحدات 
التشغیل أو الأحمال الإضافیة.

تخزین وحدة التشغیل 4.4

تنبیھ

التلفیات بوحدة التشغیل الناتجة عن التخزین بصورة غیر سلیمة!
قم بالتوافق مع شروط التخزین.− 
تجنب التخزین لفترات مطولة.− 
في حالة وجود اختلافات عن شروط التخزین والتخزین المطول، یرجى استشارة − 

.PFEIFFER شركة

المعلومات
توصي شركة PFEIFFER بالتحقق من وحدة التشغیل وظروف التخزین بانتظام 

خلال فترات التخزین المطولة.

شروط التخزین
إذا تم بالفعل تركیب الجھاز ووحدة التشغیل، فاحرص على مراعاة ظروف تخزین  

الجھاز المعني، انظر الوثائق ذات الصلة الخاصة بالجھاز.
في حالة التخزین قبل التركیب، یجب تخزین وحدة التشغیل بشكل عام في غرفة  

مغلقة وحمایتھ من التأثیرات الضارة مثل الصدمات أو الأوساخ أو الرطوبة. 
یوصى بأن تتراوح درجة حرارة الغرفة بین 25°م ± 15°م وبرطوبة ھواء نسبیة 

قدرھا <%75.
في وضع التخزین، قم بتأمین وحدة التشغیل ضد الانزلاق أو الانقلاب. 
لا تتلف الحمایة من التآكل (الطلاء، طلاء تغطیة الأسطح). تخلص فورًا من  

التلفیات الطارئة.
تأكد من أن الھواء المحیط خالي من الأحماض أو غیرھا من الوسائط المسببة  

للتآكل والبلى.
لا تضع أشیاء على وحدة التشغیل. 



EB 31a_AR
طبعة دیسمبر 2022
نحتفظ بحق إدخال تعدیلات فنیة

التورید والنقل داخل الشركة

4-6



EB 31a_AR
طبعة دیسمبر 2022

نحتفظ بحق إدخال تعدیلات فنیة

التركیب

5-1

 التركیب 5
لا یجوز إجراء الأعمال المشروحة في ھذا الفصل إلا بواسطة طاقم التشغیل 

المتخصص، المؤھل بشكل مناسب للمھمة المعنیة.

شروط التركیب 5.1
تأكد من الشروط التالیة قبل التركیب:

وحدة التشغیل غیر متضررة.− 
یتوافق نوع وحدة التشغیل والمواد ودرجة الحرارة الخاصة بھا مع الظروف − 

المحیطة (درجات الحرارة وما إلى ذلك). لمعرفة التفاصیل الخاصة بلوحة الصنع 
انظر فصل «2 العلامات الموجودة على الجھاز».

 التحضیر للتركیب 5.2
قم باتخاذ الخطوات التحضیریة التالیة:

قم بتحضیر المواد والأدوات اللازمة للتركیب. 
تأكد من عدم انسداد سدادات التھویة الاختیاریة. 
في الأجھزة الملحقة، تحقق من أن مقیاس الضغط یعمل بشكل صحیح. 
إذا تم بالفعل تجمیع الجھاز ووحدة التشغیل، فتحقق من الوصلات الملولبة للتأكد من  

عزم الربط الصحیح. یمكن أن تنفصل الأجزاء أثناء النقل.

تركیب الجھاز 5.3
اعتمادًا على التصمیم، یتم تزوید أجھزة PFEIFFER بوحدة التشغیل والملحقات 

مركبة بالفعل بالجھاز.
ومع ذلك، یمكن أیضًا توفیر الجھاز ووحدة التشغیل والملحقات بشكل منفصل. في حالة 

التورید المنفصل یجب تجمیع الجھاز ووحدة التشغیل والملحقات في مكان التركیب.
فیما یلي یتم ذكر الإجراءات اللازمة للتركیب وقبل التشغیل الأول لوحدة التشغیل. 

خطر

خطر التحطم من جراء الفتح غیر السلیم للأجھزة والأجزاء الواقعة تحت ضغط!
تعد وحدات التشغیل التأرجحیة الھوائیة أجھزة ضغط قد تتعرض للتحطم في حالة سوء 

الاستخدام. الأجزاء والشظایا التي تتطایر مثل المقذوفات یمكن أن تسبب إصابات خطیرة 
أو حتى الموت.

أفرغ الضغط من أجزاء النظام المعنیة ومن وحدة  
التشغیل. كما یجب أیضًا تفریغ الطاقة المتبقیة.

خطر الإصابة من خلال النوابض المشدودة!
توجد وحدات التشغیل التأرجحیة تحت ضغط بسبب النوابض المضغوطة. بالإضافة إلى 
ذلك، یمكن أن یؤدي التفكیك غیر السلیم لخراطیش نوابض الضغط إلى إصابات خطیرة.

لا تفتح وحدة التشغیل التأرجحیة إلا وفقاً للدلیل، انظر فصل  
«11.1 إزالة شد النابض في وحدة التشغیل».

خطر الإصابة من جراء العادم المتسرب!
یتم تشغیل وحدة التشغیل بالھواء المضغوط، وھذا ھو سبب خروج العادم أثناء التحكم.

عند التجمیع، تأكد من عدم وجود فتحات تھویة على مستوى العین على مستوى  
مستخدم الجھاز أو وجود فتحة التھویة في اتجاه العینین على مستوى المستخدم.

ارتدِ واقي للعین والسمع عند العمل بالقرب من وحدة التشغیل. 

تحذیر

خطر الانحشار بسبب حركة عمود إدارة وحدة التشغیل وعمود الدوران!
قبل إجراء أعمال على وحدة التشغیل أوقف مصدر الطاقة  

المساعدة الھوائي وإشارة التحكم وقم بتأمینھما.
قم بتفریغ الھواء من وحدة التشغیل. 
لا تقم بإعاقة تشغیل عمود إدارة وحدة التشغیل وعمود  

الدوران من خلال حشر أغراض.
في حالة إعاقة عمود إدارة وحدة التشغیل وعمود الدوران (مثلاً من خلال  

«الزرجنة» نتیجة عدم التشغیل لفترة طویلة)، قم بتبدید الطاقة المتبقیة بوحدة 
التشغیل (شد النابض) قبل إزالة العائق، انظر فصل «11.1 إزالة شد النابض في 

وحدة التشغیل».

تنبیھ

تلف وحدة التشغیل بفعل عزم الربط المرتفع أو المنخفض للغایة!
یجب ربط أجزاء وحدة التشغیل باستخدام قیم عزم الربط المحددة. تتعرض الأجزاء 

المربوطة بشكل مبالغ فیھ إلى التآكل المفرط. یمكن أن تتسبب الأجزاء التي یتم شدھا 
بشكل خفیف جدًا في حلّ الأجزاء.

التزم بقیم عزم الربط، انظر «جدول 1-15: قیم عزم ربط براغي  
الغطاء (13)» و«جدول 4-15: قیم عزم الربط بوصلة الضغط 

 «ISO و«جدول 5-15: قیم عزم الربط بوصلة «(NAMUR)
و»جدول 6-15: قیم عزم الربط بوصلة الملحقات».

تلف وحدة التشغیل من خلال الأدوات غیر المناسبة!
لا تستخدم إلا الأدوات المسموح بھا من شركة PFEIFFER، انظر  

الصورة 1-15 والجدول 8-15 في فصل «15.1.3 الأدوات».

تلف وحدة التشغیل من خلال مواد التشحیم غیر المناسبة!
  ،PFEIFFER اقتصر على استخدام مواد التشحیم المسموح بھا من قِبل شركة

انظر جدول 7-15 في فصل «15.1.2 مواد التشحیم».

عناصر التحكم والوصلات 5.3.1

الوصلات: 5-1صورة 

 تجمیع الجھاز ووحدة التشغیل 5.3.2
یمكن تركیب وحدة التشغیل التأرجحیة على الصمام على النحو التالي:

التركیب المباشر لوحدة التشغیل التأرجحیة مباشرة على واجھة الصمام.− 
تركیب كونسول وقارنة.− 
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تحذیر

خطر التلفیات والأعطال من جراء تجاوز قیمة عزم الدوران.
وفقاً لمعیار ISO 5211، مع الأخذ في الاعتبار الحد الأقصى لعزم الدوران الناتج، 

وأقصى ضغط لإمداد الھواء وعزم دوران الصمام الأقصى، یجب ألا یتجاوز عزم 
الدوران الناتج الأقصى القابل للنقل قیمة حد عزم الدوران فیما یتعلق بشفة ISO الحالیة 

ووصلة عمود الإدارة.
یمكن العثور على ھذه المعلومات على لوحة صنع وحدة التشغیل، انظر «2  

العلامات الموجودة على الجھاز».

تنبیھ

التلفیات من جراء وضع الأمان غیر الصحیح!
عند تركیب وحدة تشغیل أحادیة التأثیر (مع نابض) مع وضع أمان محدد، تحقق من أن 
اتجاه الدوران یتوافق مع الاستخدام (الإغلاق في اتجاه عقارب الساعة) في حالة حدوث 

عطل في الطاقة الھوائیة أو الكھربائیة.

المعلومات
قبل تركیب وحدة التشغیل على الجھاز، یجب التأكد من أن الوحدة − 

تدور في الاتجاه المطلوب للدوران وأن كلا المكونین، الوحدة 
والجھاز، في موضعھما الصحیح فیما یتعلق ببعضھما البعض.

جمیع المعلومات المطلوبة لتركیب وحدة التشغیل بشكل صحیح وآمن على الجھاز، − 
على سبیل المثال: یمكن العثور على الأبعاد وعزم الدوران وحجم الھواء وضبط 
الوضع النھائي وزمن التبدیل ودرجة حرارة العمل واتجاه الدوران بوضوح على 

لوحة الصنع وفي لوحة البیانات و/أو نشرات البیانات الفنیة.

نصیحة
یتم التجمیع أمام الجھاز ووحدة التشغیل وفقاً لنطاق إشارة واتجاه عمل الوحدة. یمكن 

العثور على ھذه المعلومات على لوحة صنع وحدة التشغیل، انظر فصل «2 العلامات 
الموجودة على الجھاز».

تركیب الجھاز: 5-2صورة 

المكونات لتركیب الجھاز: 5-1الجدول 

المسمىالموضع
Aوحدة تشغیل تأرجحیة
Bالجھاز
Cالكونسول
Dالقارنة

التركیب المباشر
یتصل المفتاح المربع أو ثنائي السطوح أو الخابور الخاصة بعمود إدارة الجھاز  

.(A) مباشرة بعمود الإدارة الخاص بوحدة التشغیل التأرجحیة
ثبت وحدة التشغیل التأرجحیة (A) والجھاز (B) بالبراغي المناسبة من خلال شفة  

 ،ISO التزم بقیم عزم الربط، انظر «جدول 5-15: قیم عزم الربط بوصلة .ISO
انظر فصل «15.1.1 قیم عزم الربط».

التركیب بواسطة الكونسول
ثبت الكونسول (ج) بالجھاز (ب) باستخدام البراغي المناسبة. التزم بقیم عزم  

الربط، انظر «جدول 5-15: قیم عزم الربط بوصلة ISO، انظر فصل 
«15.1.1 قیم عزم الربط».

ضع القارنة (D) على عمود دوران الجھاز. 

المعلومات
تأكد من أن بیان الوضع الخاصة بالقارنة یطابق موضع تبدیل الجھاز.

ضع وحدة التشغیل التأرجحیة (A) على الكونسول (C) وثبتھ بالبراغي المناسبة.  
التزم بقیم عزم الربط، انظر «الجدول 5-15 قیم عزم الربط بوصلة ISO» في 

فصل «15.1.1 قیم عزم الربط».

تحذیر

الأخطار والأضرار المترتبة على وحدات التشغیل ذات الوزن الكبیر!
یمكن أن تمثل وحدات التشغیل التأرجحیة التي وزنھا أكبر من وزن الجھاز خطرًا على 

المستخدم وتتسبب في حدوث أضرار بنظام الأنابیب بعد التركیب.
ویجب تدعیم وحدات التشغیل التأرجحیة ھذه إذا كانت ستحدث من خلال وزنھا و/ 

أو وضع تركیبھا حمل انحناء على الجھاز.

تنبیھ

تلف الجھاز من خلال الضبط الخاطئ للأوضاع النھائیة!
یتم تھیئة تجھیزة الاستخدام مع بیانات التشغیل المذكورة في الطلب.

تقع مسؤولیة ضبط الأوضاع النھائیة لـ «الفتح» و «الغلق» على عاتق المستخدم  
في حالة قیامھ بذلك.
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تركیب الملحقات 5.3.3

 تركیب الملحقات: 5-3صورة 

المكونات لتركیب الملحقات: 5-2الجدول 

المسمىالموضع
Aوحدة تشغیل تأرجحیة
Eبیان الوضع
Fالمفتاح النھائي / منظم وضع الصمامات
Gصمام مغناطیسي

یمكن التحكم في وحدات التشغیل التأرجحیة PFEIFFER بواسطة أجھزة مثبتة 
مباشرة أو أنظمة تحكم عن بعد.

لھذا السبب، تحتوي وحدات التشغیل التأرجحیة على واجھات مباشرة لتركیب أجھزة 
التحكم والإشارة (مثل الصمام المغناطیسي، ومنظم وضع الصمامات، وصندوق التحكم) 

والوصلات الملولبة لأنظمة التحكم عن بعُد، انظر صورة 5-3.
دلیل التركیب والتشغیل، انظر الوثائق الصادرة من مصنعي أجھزة التحكم  

والإشارة.

تركیب الصمام المغناطیسي
قبل تثبیت الصمام المغناطیسي (G) تحقق من أن وحدة التشغیل التأرجحیة في  

الموضع الأصلي (الوضع المغلق، المكبس متراجع).
مع التركیب القیاسي والدوران في اتجاه عقارب الساعة مغلق، تكون الفتحة  

الموجودة على عمود الدوران أو بیان الوضع (E) متعامدة مع المحور الطولي 
لوحدة التشغیل المتأرجحة (A) في الوضع المغلق. 

ثبت الصمام المغناطیسي (G) بوحدة التشغیل التأرجحیة (A) باستخدام البراغي  
المناسبة. التزم بقیم عزم الربط، انظر «جدول 4-15: قیم عزم الربط بوصلة 

الضغط (NAMUR)، في فصل «15.1.1 قیم عزم الربط».

تركیب المفتاح النھائي / منظم وضع الصمامات
ثبت صندوق التحكم (F) والكونسول بوحدة التشغیل (A) باستخدام البراغي  

المناسبة. التزم بقیم عزم الربط، انظر «جدول 6-15: قیم عزم الربط وصلة 
الملحقات»، في فصل «15.1.1 قیم عزم الربط».

تركیب الملحقات الإضافیة
یمكن تركیب الملحقات الإضافیة مثل الأطقم الھوائیة وما إلى ذلك بوحدة التشغیل 
التأرجحیة. لمعرفة تفاصیل عن التركیب، انظر الإرشادات ذات الصلة الخاصة 

بالملحقات.

 إنشاء الوصلة الھوائیة 5.4
تشغل وحدة التشغیل BR 31a أنواعًا مختلفة من الأجھزة مع تدویر بزاویة °90 

(اختیاریاً أیضًا 120° أو 180°) عن طریق «الفتح» و»الإغلاق».

وحدة التشغیل مزدوجة التأثیر (اتجاه الدوران القیاسي)

 ھواء الإمداد «4»: 5-5صورة  ھواء الإمداد «2»: 5-4صورة 

یحرك ھواء الإمداد بالوصلة «2» المكابس في اتجاه المواضع النھائیة، انظر − 
صورة 4-5. العادم عبر الوصلة «4»، مطلوب اتجاه دوران في اتجاه عقارب 

الساعة.
یحرك ھواء الإمداد بالوصلة «4» المكابس إلى المنتصف، انظر صورة 5-5.  

العادم عبر الوصلة «2»، مطلوب اتجاه دوران في اتجاه عقارب الساعة.

وحدة التشغیل أحادیة التأثیر (اتجاه الدوران القیاسي)

 فقدران الضغط: 5-7صورة  ھواء الإمداد «2»: 5-6صورة 

یحرك ھواء الإمداد بالوصلة «2» المكابس في اتجاه المواضع النھائیة، تكون  
النوابض مضغوطة، انظر صورة 6-5. العادم عبر الوصلة «4»، مطلوب اتجاه 

دوران في اتجاه عقارب الساعة.
یؤدي فقدان الضغط (تعطل الھواء) عند الوصلة «2» إلى تمكین المكبس من  

العودة إلى موضعھ الأصلي، انظر صورة 7-5. العادم عبر الوصلة «2»، 
مطلوب اتجاه دوران في اتجاه عقارب الساعة.
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 التشغیل لأول مرة 6
لا یجوز إجراء الأعمال المشروحة في ھذا الفصل إلا بواسطة طاقم التشغیل 

المتخصص، المؤھل بشكل مناسب للمھمة المعنیة.

خطر

خطر التحطم من جراء الفتح غیر السلیم للأجھزة والأجزاء الواقعة تحت ضغط!
تعد وحدات التشغیل التأرجحیة الھوائیة أجھزة ضغط قد تتعرض للتحطم في حالة سوء 

الاستخدام. الأجزاء والشظایا التي تتطایر مثل المقذوفات یمكن أن تسبب إصابات خطیرة 
أو حتى الموت.

قبل العمل بوحدة التشغیل:
أفرغ الضغط من أجزاء النظام المعنیة ومن وحدة التشغیل. كما یجب أیضًا تفریغ  

الطاقة المتبقیة.

تحذیر

خطر الإصابة من خلال النوابض المشدودة!
توجد وحدات التشغیل التأرجحیة تحت ضغط بسبب النوابض المضغوطة. بالإضافة إلى 
ذلك، یمكن أن یؤدي التفكیك غیر السلیم لخراطیش نوابض الضغط إلى إصابات خطیرة.

لا تفتح وحدة التشغیل التأرجحیة إلا وفقاً للدلیل، انظر فصل  
«11.1 إزالة شد النابض في وحدة التشغیل».

خطر الإصابة من جراء العادم المتسرب!
یتم تشغیل وحدة التشغیل بالھواء المضغوط، وھذا ھو سبب خروج العادم أثناء التحكم.

ارتدِ واقي للعین والسمع عند العمل بالقرب من وحدة التشغیل. 

خطر الانحشار بسبب حركة عمود إدارة وحدة التشغیل وعمود الدوران!
قبل إجراء أعمال على وحدة التشغیل أوقف مصدر الطاقة  

المساعدة الھوائي وإشارة التحكم وقم بتأمینھما.
قم بتفریغ الھواء من وحدة التشغیل. 
لا تقم بإعاقة تشغیل عمود إدارة وحدة التشغیل وعمود  

الدوران من خلال حشر أغراض.
في حالة إعاقة عمود إدارة وحدة التشغیل وعمود الدوران (مثلاً  

من خلال «الزرجنة» نتیجة عدم التشغیل لفترة طویلة)، قم بتبدید 
الطاقة المتبقیة بوحدة التشغیل (شد النابض) قبل إزالة العائق، 

انظر فصل «11.1 إزالة شد النابض في وحدة التشغیل».

خطر حدوث إصابة بسبب التشغیل أو الاستخدام أو التثبیت غیر الصحیح بسبب 
المعلومات غیر الصحیحة بوحدة التشغیل!

بعد إجراء أعمال الصیانة والتعدیل لم تعد البیانات الواردة على لوحة صنع وحدة 
التشغیل صحیحة. ینطبق ھذا، على سبیل المثال، على اتجاه العمل والعرض التخطیطي 

لاتجاه العمل ووظیفة وحدة التشغیل.
استبدل اللوحات أو الملصقات التي تحتوي على  

معلومات غیر صحیحة/قدیمة على الفور.
أدخل القیم التي تم ضبطھا حدیثاً على لوحة الصنع، واطلب، إذا لزم الأمر، لوحة  

.PFEIFFER صنع جدیدة من شركة

تنبیھ

تلف وحدة التشغیل بفعل عزم الربط المرتفع أو المنخفض للغایة!
یجب ربط أجزاء وملحقات وحدة التشغیل باستخدام قیم عزم الربط المحددة. تتعرض 

الأجزاء المربوطة بشكل مبالغ فیھ إلى التآكل المفرط. یمكن أن تتسبب الأجزاء التي یتم 
شدھا بشكل خفیف جدًا في حلّ الأجزاء.

التزم بقیم عزم الربط، انظر فصل «15.1.1 قیم عزم الربط». 

تلف وحدة التشغیل من خلال الأدوات غیر المناسبة!
استخدام أدوات غیر مناسبة یمكن أن یلحق التلفیات بوحدة التشغیل.

لإجراء أعمال على وحدة التشغیل یلزم استخدام أدوات مناسبة، انظر الصورة  
1-15 والجدول 8-15 في فصل «15.1.3 الأدوات».

تأكد من الشروط التالیة قبل التشغیل لأول مرة/إعادة التشغیل لأول مرة:
بالإشارة إلى توجیھات المعدات EU/46/2006، یمكن تصنیف وحدات التشغیل  

على أنھا «أجزاء من المعدات». بالتالي، یحُظر تشغیل وحدة التشغیل حتى تفي 
المعدات و/أو یفي النظام النھائي الذي تم فیھ دمج وحدة التشغیل بمتطلبات التوجیھ 

EU/46/2006 ویتم الإعلان عن مطابقتھا لھ.
  ATEX تم تصمیم وحدات التشغیل وتصنیعھا وتصنیفھا وفقاً لتوجیھات

EU/68/2014. یجب أن یتوافق الاستخدام في المناطق التي یحتمل أن تكون 
.ATEX قابلة للانفجار مع تصنیف وحدة التشغیل ولوائح السلامة

من المھم ألا یتم استخدام وحدة التشغیل إلا في حدود الاستخدام المسموح بھا في  
المواصفات الفنیة.

تم تركیب وحدة التشغیل بشكل صحیح في الجھاز، انظر فصل «5 التركیب». 
تم التحقق من الوظیفة بنتیجة إیجابیة لا تشوبھا شائبة. 
تتوافق الظروف السائدة في الجزء المصاب من النظام مع تصمیم وحدة التشغیل،  

انظر الاستخدام الموافق للغرض في الفصل «1 إرشادات السلامة وإجراءات 
الحمایة».

التشغیل لأول مرة/إعادة التشغیل لأول مرة
افحص وحدة التشغیل من حیث أداء وظیفتھا بشكل صحیح. 
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التشغیل 7
لا یجوز إجراء الأعمال المشروحة في ھذا الفصل إلا بواسطة طاقم التشغیل 

المتخصص، المؤھل بشكل مناسب للمھمة المعنیة.

تحذیر

خطر الإصابة من خلال النوابض المشدودة!
توجد وحدات التشغیل التأرجحیة تحت ضغط بسبب النوابض المضغوطة. بالإضافة إلى 
ذلك، یمكن أن یؤدي التفكیك غیر السلیم لخراطیش نوابض الضغط إلى إصابات خطیرة.

لا تفتح وحدة التشغیل التأرجحیة إلا وفقاً للدلیل، انظر فصل  
«11.1 إزالة شد النابض في وحدة التشغیل».

خطر الإصابة من جراء العادم المتسرب!
یتم تشغیل وحدة التشغیل بالھواء المضغوط، وھذا ھو سبب خروج العادم أثناء التحكم.

ارتدِ واقي للعین والسمع عند العمل بالقرب من وحدة التشغیل. 

خطر الانحشار بسبب حركة عمود إدارة وحدة التشغیل وعمود الدوران!
قبل إجراء أعمال على وحدة التشغیل أوقف مصدر الطاقة  

المساعدة الھوائي وإشارة التحكم وقم بتأمینھما.
قم بتفریغ الھواء من وحدة التشغیل. 
لا تقم بإعاقة تشغیل عمود إدارة وحدة التشغیل وعمود  

الدوران من خلال حشر أغراض.
في حالة إعاقة عمود إدارة وحدة التشغیل وعمود الدوران (مثلاً  

من خلال «الزرجنة» نتیجة عدم التشغیل لفترة طویلة)، قم بتبدید 
الطاقة المتبقیة بوحدة التشغیل (شد النابض) قبل إزالة العائق، 

انظر فصل «11.1 إزالة شد النابض في وحدة التشغیل».

خطر حدوث إصابة بسبب التشغیل أو الاستخدام أو التثبیت غیر الصحیح بسبب 
المعلومات غیر الصحیحة بوحدة التشغیل!

بعد إجراء أعمال الصیانة والتعدیل لم تعد البیانات الواردة على لوحة صنع وحدة 
التشغیل صحیحة. ینطبق ھذا، على سبیل المثال، على اتجاه العمل والعرض التخطیطي 

لاتجاه العمل ووظیفة وحدة التشغیل.
استبدل اللوحات أو الملصقات التي تحتوي على  

معلومات غیر صحیحة/قدیمة على الفور.
أدخل القیم التي تم ضبطھا حدیثاً على لوحة الصنع، واطلب، إذا لزم الأمر، لوحة  

.PFEIFFER صنع جدیدة من شركة

تشغیل وحدة التشغیل 7.1
إذا لزم الأمر، أعد إحكام ربط جمیع الوصلات بعد التشغیل لأول مرة وبعد  

الوصول إلى درجة حرارة التشغیل، انظر فصل «15.1.1 قیم عزم الربط».
یتم تشغیل الجھاز/وحدة التشغیل بإشارات التحكم. 

المعلومات
یتم ضبط الأجھزة المزودة بوحدة تشغیل من المصنع بشكل دقیق. التغییرات التي یقوم 

بھا المستخدم تقع في نطاق مسؤولیتھ.

یمكن تشغیل وحدة التشغیل التأرجحیة بعد التوصیل بخط الإمداد وضبط زاویة الدوران.
تعمل وحدات التشغیل التأرجحیة أحادیة التأثیر مع عودة نابضیة على شوط ھوائي أو 

شوط نابضي عن طریق الضغط أو تنفیس فتحات التوصیل.
وفي حالة وحدات التشغیل التأرجحیة مزدوجة التأثیر، یجب أن یتم ضغط فتحات 

التوصیل الخاصة بالشوط وتنفیسھا بالتبادل، انظر فصل «5.4 إنشاء الوصلة الھوائیة».
اختر الملحقات وعناصر الاستعمال والأنابیب ووصلات الربط بحیث لا تقید  

التدفق أو تتسبب في ھبوط عالي في الضغط من شأنھ أن یؤثر سلباً على أداء وحدة 
التشغیل التأرجحیة.

المعلومات
إذا كانت مواصفات النظام تتطلب ضغط ھواء إمداد أقل لوحدة التشغیل التأرجحیة عن 

الحد الأقصى لضغط الإمداد المحدد في لوحة صنع المشغل الآلي، فقم بتمییز وحدة 
التشغیل التأرجحیة بضغط ھواء الإمداد المنخفض (على سبیل المثال «الحد الأقصى 

لضغط الإمداد محدود بـ ... بار «).
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الاختلالات 8

عند إزالة الاختلالات، یجب مراعاة فصل «1 إرشادات السلامة وإجراءات الحمایة».

التعرف على الأخطاء وإزالتھا 8.1
الإجراءالسبب المحتملنوع الخلل

عمود إدارة وحدة التشغیل لا یتحرك على 
الرغم من الطلب.

تحقق من التركیب.وحدة التشغیل مُعاقة میكانیكیاً.
قم بإزالة العائق، انظر فصل «1 إرشادات السلامة وإجراءات الحمایة».

تحذیر!
عمود إدارة وحدة التشغیل المُعاق (مثلاً من خلال «الزرجنة» نتیجة عدم التشغیل لفترة طویلة) یمكن 

أن یتحرر فجأة ویتحرك بشكل خارج السیطرة. ویمكن أن یؤدي إدخال الید في ذلك الوقت إلى الإصابة 
بكدمات.

قبل محاولة تحریر إعاقة عمود إدارة وحدة التشغیل، افصل مصدر الطاقة المساعدة الھوائي وإشارة 
التحكم وقم بتأمینھما. قم بتبدید الطاقة المتبقیة بوحدة التشغیل (الشد المسبق للنابض) قبل تحریر الإعاقة، 

انظر فصل «11.1 إزالة شد النابض في وحدة التشغیل». 
تحقق من ضغط التشغیل.ضغط التشغیل لا یكفي.

تحقق من إحكام خط ضغط التشغیل.
ضغط التشغیل غیر متصل بالوصلة الصحیحة 

(«2» أو «4»).
قم بتوصیل ضغط التشغیل، انظر فصل «5.4 إنشاء الوصلة الھوائیة»

المكابس أو وسائل الإحكام متضررة في وحدة 
التشغیل.

قم بتفكیك وحدة التشغیل التأرجحیة، وتشحیم كل الأجزاء المنزلقة، انظر فصل «1 إرشادات السلامة 
وإجراءات الحمایة». 

استبدل المكابس ووسائل الإحكام، انظر فصل «12.1 استبدال الأجزاء المتضررة»
تحقق من نظام الإمداد وتأكد من صحة ضغط التشغیل.ضغط التشغیل لا یكفيالتدویر غیر المتساوي

قم بتفكیك وحدة التشغیل التأرجحیة، وتشحیم كل الأجزاء المنزلقة، انظر فصل «1 إرشادات السلامة فقدان مواد التشحیم
وإجراءات الحمایة».

مواد التشحیم الموصى بھا، انظر فصل «15.1.2 مواد التشحیم»
التعلیمات اللازمة للإصلاح، انظر فصل «12 الإصلاح».

الإصلاح ضروري.المكونات المغلقة
قم بتفكیك وحدة التشغیل التأرجحیة، انظر فصل «1 إرشادات السلامة وإجراءات الحمایة».

اطلب قطع الغیار من شركة PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH، انظر فصل 
«15.2 قطع الغیار والقطع المتآكلة».

التعلیمات اللازمة للإصلاح، انظر فصل «12 الإصلاح».

راجع التركیب الصحیح لمكونات نظام التحكم.نظام التحكم
تحقق من كتیب نظام التحكم واتصل بالجھة الصانعة.

افصل الاتصال بضغط التشغیل.الجھاز معیب
قم بفك وحدة التشغیل من الجھاز (مع مراعاة «إرشادات السلامة وإجراءات الحمایة»، انظر التعلیمات 

المرفقة الخاصة بالجھاز).
تحقق من كتیب الجھاز واتصل بالجھة الصانعة.

ترُاعى الإرشادات الخاصة بضبط الوضع النھائي الصحیح، انظر «3.14.6 فصل ضبط الوضع ضبط الوضع النھائي غیر صحیحالتدویر غیر كامل
النھائي لوحدة التشغیل القیاسیة».

قم بتفكیك وحدة التشغیل التأرجحیة، انظر فصل «1 إرشادات السلامة وإجراءات الحمایة».جسم غریب في الحیز الداخلي
أزل أي أجسام غریبة محتملة.

التعلیمات اللازمة للإصلاح، انظر فصل «12 الإصلاح».
قم بتفكیك وحدة التشغیل التأرجحیة، انظر فصل «1 إرشادات السلامة وإجراءات الحمایة».تركیب غیر صحیح بعد الصیانة

قم بتجمیع وحدة التشغیل التأرجحیة على النحو الصحیح.
التعلیمات اللازمة للإصلاح، انظر فصل «3.14 تركیب وحدة التشغیل المتأرجحة» و«12 

الإصلاح».
راجع التركیب الصحیح لمكونات نظام التحكم.نظام التحكم

تحقق من كتیب نظام التحكم واتصل بالجھة الصانعة.
افصل الاتصال بضغط التشغیل.الجھاز معیب

قم بفك وحدة التشغیل من الجھاز (مع مراعاة «إرشادات السلامة وإجراءات الحمایة»، انظر التعلیمات 
المرفقة الخاصة بالجھاز).

تحقق من كتیب الجھاز واتصل بالجھة الصانعة.
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المعلومات
في حالة وجود اختلالات غیر مدرجة في الجدول، فإن خدمة ما − 

بعد البیع من شركة PFEIFFER ستساعدك بشكل أكبر.
یجب طلب قطع الغیار مع توفیر كافة المعلومات وفقاً للعلامة الموجودة على وحدة − 

PFEIFFER Chemie- التشغیل. یسُمح بتركیب الأجزاء الأصلیة فقط من شركة
.Armaturenbau GmbH

تنفیذ إجراءات الطوارئ 8.2
تقع مسؤولیة إجراءات الطوارئ الخاصة بالنظام على عاتق الجھة المشغلة.

الإجراءالسبب المحتملنوع الخلل
تحقق من نظام التحكم،ضغط تشغیل منخفض للغایةفقدان القدرة

وتأكد من صحة ضغط الإمداد.
تعرض خط الإمداد للانسداد أو الضغط علیھ أو یوجد 

مشكلات في وسائل الإحكام
تحقق من الأنابیب والتركیبات.

أزل الأجسام الغریبة/المكونات التالفة.
قم بتفكیك وحدة التشغیل التأرجحیة، انظر فصل «1 إرشادات السلامة وإجراءات الحمایة». تسریب بوسائل إحكام وحدة التشغیل التأرجحیة

استبدل وسائل الإحكام، انظر فصل «12.1 استبدال الأجزاء المتضررة»

أزل الانسدادات أو الأجسام الغریبة من فتحة العادم.انسداد فتحة العادم
افصل الاتصال بضغط التشغیل.الجھاز معیب

قم بفك وحدة التشغیل من الجھاز (مع مراعاة «إرشادات السلامة وإجراءات الحمایة»، انظر التعلیمات 
المرفقة الخاصة بالجھاز).

تحقق من كتیب الجھاز واتصل بالجھة الصانعة.
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الصیانة والتعدیل 9
لا یجوز إجراء الأعمال المشروحة في ھذا الفصل إلا بواسطة طاقم التشغیل 

المتخصص، المؤھل بشكل مناسب للمھمة المعنیة.
المستندات التالیة ضروریة أیضًا لإصلاح الصمام الكروي:

دلیل التركیب والاستعمال المناسب للجھاز المركب.− 

خطر

خطر التحطم من جراء الفتح غیر السلیم للأجھزة والأجزاء الواقعة تحت ضغط!
تعد وحدات التشغیل التأرجحیة الھوائیة أجھزة ضغط قد تتعرض للتحطم في حالة سوء 

الاستخدام. الأجزاء والشظایا التي تتطایر مثل المقذوفات یمكن أن تسبب إصابات خطیرة 
أو حتى الموت.

أفرغ الضغط من أجزاء النظام المعنیة ومن وحدة التشغیل. كما یجب أیضًا تفریغ  
الطاقة المتبقیة.

تحذیر

خطر الإصابة من خلال النوابض المشدودة!
توجد وحدات التشغیل التأرجحیة تحت ضغط بسبب النوابض المضغوطة. بالإضافة إلى 
ذلك، یمكن أن یؤدي التفكیك غیر السلیم لخراطیش نوابض الضغط إلى إصابات خطیرة.

لا تفتح وحدة التشغیل التأرجحیة إلا وفقاً للدلیل، انظر فصل  
«11.1 إزالة شد النابض في وحدة التشغیل».

خطر الإصابة من جراء العادم المتسرب!
یتم تشغیل وحدة التشغیل بالھواء المضغوط، وھذا ھو سبب خروج العادم أثناء التحكم.

ارتدِ واقي للعین والسمع عند العمل بالقرب من وحدة التشغیل. 

خطر الانحشار بسبب حركة عمود إدارة وحدة التشغیل وعمود الدوران!
قبل إجراء أعمال على وحدة التشغیل أوقف مصدر الطاقة  

المساعدة الھوائي وإشارة التحكم وقم بتأمینھما.
قم بتفریغ الھواء من وحدة التشغیل. 
لا تقم بإعاقة تشغیل عمود إدارة وحدة التشغیل وعمود  

الدوران من خلال حشر أغراض.
في حالة إعاقة عمود إدارة وحدة التشغیل وعمود الدوران (مثلاً  

من خلال «الزرجنة» نتیجة عدم التشغیل لفترة طویلة)، قم بتبدید 
الطاقة المتبقیة بوحدة التشغیل (شد النابض) قبل إزالة العائق، 

انظر فصل «11.1 إزالة شد النابض في وحدة التشغیل».

خطر حدوث إصابة بسبب التشغیل أو الاستخدام أو التثبیت غیر الصحیح بسبب 
المعلومات غیر الصحیحة بوحدة التشغیل!

بعد إجراء أعمال الصیانة والتعدیل لم تعد البیانات الواردة على لوحة صنع وحدة 
التشغیل صحیحة. ینطبق ھذا، على سبیل المثال، على اتجاه العمل والعرض التخطیطي 

لاتجاه العمل ووظیفة وحدة التشغیل.
استبدل اللوحات أو الملصقات التي تحتوي على  

معلومات غیر صحیحة/قدیمة على الفور.
أدخل القیم التي تم ضبطھا حدیثاً على لوحة الصنع، واطلب، إذا لزم الأمر، لوحة  

.PFEIFFER صنع جدیدة من شركة

تنبیھ

تلف وحدة التشغیل بفعل عزم الربط المرتفع أو المنخفض للغایة!
یجب ربط أجزاء وملحقات وحدة التشغیل باستخدام قیم عزم الربط المحددة. تتعرض 

الأجزاء المربوطة بشكل مبالغ فیھ إلى التآكل المفرط. یمكن أن تتسبب الأجزاء التي یتم 
شدھا بشكل خفیف جدًا في حلّ الأجزاء.

التزم بقیم عزم الربط، انظر فصل «15.1.1 قیم عزم الربط». 

تلف وحدة التشغیل من خلال الأدوات غیر المناسبة!
استخدام أدوات غیر مناسبة یمكن أن یلحق التلفیات بوحدة التشغیل.

لإجراء أعمال على وحدة التشغیل یلزم استخدام أدوات مناسبة، انظر  
الصورة 1-15 والجدول 8-15 في فصل «15.1.3 الأدوات».

تلف الصمام الكروي من خلال مواد التشحیم غیر المناسبة!
استخدام مواد تشحیم غیر مناسبة یمكن أن یؤدي إلى تآكل السطح وتعرضھ للتلف.

تتطلب المادة المصنوع منھا وحدة التشغیل مواد تشحیم مناسبة، انظر الجدول  
7-15 في فصل «15.1.2 مواد التشحیم».

المعلومات

لقد قامت شركة PFEIFFER باختبار وحدة التشغیل قبل توریدھا.
یؤدي تنفیذ أعمال صیانة وإصلاح غیر الموصوفة بدون موافقة خدمة − 

ما بعد البیع إلى إلغاء ضمان شركة PFEIFFER على المنتج.
لا تستخدم سوى قطع الغیار الأصلیة من PFEIFFER، والمطابقة لمواصفات − 

الأصل.

الفحوصات الدوریة 9.1
بحسب ظروف الاستخدام یجب فحص وحدة التشغیل على فترات محددة، للتمكن من حل 

المشكلات قبل وقوع الاختلالات المحتملة. تتولى الجھة المشغلة للنظام مسؤولیة إنشاء 
خطة الفحص المناسبة.

نصیحة
تساعدك خدمة ما بعد البیع في إنشاء خطة فحص مناسبة متوافقة مع نظامك.

التحضیر لإجراء أعمال الصیانة والتعدیل 9.2
قم بتحضیر المواد والأدوات اللازمة للعمل. 
أوقف وحدة التشغیل التأرجحیة، انظر فصل «10 إیقاف التشغیل». 
قم بتفكیك وحدة التشغیل التأرجحیة من الصمام، انظر فصل «11.2 تفكیك وحدة  

التشغیل».
في حالة وحدات التشغیل مسبقة الشد، قم بإزالة الشد المسبق للنابض، انظر فصل  

«11.1 إزالة شد النابض في وحدة التشغیل».
فك البراغي الموجودة على الغطاء واتركھا جانباً. 

بعد التحضیر، یمكن إجراء أعمال الصیانة و/أو التعدیل.
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تركیب الجھاز بعد إجراء أعمال الصیانة والتعدیل 9.3
قم بتركیب وحدة التشغیل، انظر فصل «5 التركیب». 
اضبط بدایة أو نھایة نطاق الإشارة، انظر فصل «6 التشغیل لأول مرة». 

أعمال الصیانة 9.4
في ظروف التشغیل العادیة، لا یلزم سوى إجراء فحص دوري لضمان الأداء  

الوظیفي.
اعتمادًا على ظروف التشغیل والبیئة، قد تكون الصیانة ضروریة بین 500000 و  

1000000 عملیة.
تتوفر مجموعات قطع الغیار للصیانة (استبدال وسائل الإحكام والموجھات)، انظر  

فصل «15.2 قطع الغیار والقطع المتآكلة».

 أعمال التعدیل 9.5
انظر الصورة 3-3: المنظر الانفجاري لتصمیم وحدة التشغیل التأرجحیة إصدار 2010 

في فصل «3 التصمیم وطریقة العمل».
انقل وحدة التشغیل إلى وضع الأمان بحیث تكون النوابض غیر مشدودة. 
أزل البرغي (24). 
اسحب بیان الوضع (19) من نھایة عمود الإدارة، وإذا لزم الأمر، استخدم مفك  

البراغي كرافعة.

تفكیك بیان الوضع: 9-1صورة 

أزل كلا برغیا الضبط (2) مع الحلقة السفلیة (4) وصامولة الزنق (3).

فكّ براغي الضبط: 9-2صورة 

أخرج وسائل الإحكام (11). 
قم بتفكیك براغي الغطاء (13). 
قم بتفكیك غطاء تلو الآخر. 
فكّ براغي الغطاء (13) وفقاً لتسلسل التفكیك، انظر صورة 9-4. 
في وحدات التشغیل أحادیة التأثیر، أزل أطقم النوابض (17). 

تحذیر

خطر تلف المكونات من جراء التفكیك غیر الصحیح!
أثناء التفكیك، یمكن أن تتسبب القوة غیر المتكافئة للنوابض المضغوطة في إتلافھا.

عند تفكیك براغي الغطاء، حافظ على التسلسل، انظر صورة 9-4. 
عند تفكیك الغطاء، حافظ على مسافة ثابتة (A = B) بین جسم وحدة التشغیل  

وواجھة الغطاء، انظر صورة 9-3.

 تفكیك الغطاء: 9-3صورة 
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 تفكیك براغي الغطاء: 9-4صورة 

حلّ ضغط النوابض. وعند القیام بذلك فكّ كل برغي من براغي الغطاء جزئیاً  
بمقدار لفة وفقاً للترتیب المبین في صورة 4-9 بعدد اللفات المبین في الجدول 9-1.

 عدد اللفات: 9-1الجدول 

DAP / SRP عدد اللفات للبراغي (13)وحدة التشغیل التأرجحیة
26 ... 28 لفة15
30

5 ... 7 لفات

 60
 100
150
220
300
450
600
900
1200
 2000
3000

6 ... 8 لفات
 4000
8 ... 10 لفات5000

10000

تحذیر

خطر الإصابة من خلال النوابض المتضررة!
تتعرض الأغطیة للشد عند ضغط النوابض.

إذا استمرت القوة في الضغط على الغطاء (23 و 23) بعد فك البراغي (13) بمقدار 
عدد الدورات المشار إلیھا في الجدول 1-9، فقد تكون خرطوشة نابض الضغط تالفة أو 

قد لا تكون المكابس مغلقة تمامًا.
 .PFEIFFER أوقف التفكیك وتوجھ إلى شركة

أزل وسیلة إحكام الغطاء (14). 
أحكم قمط الجسم (29) في ملزمة أو وسیلة مساعدة مشابھة، وأدر عمود الإدارة  

(30) حتى یتم تحریر المكابس (25).

تفكیك المكابس: 9-5صورة 

یتم تدویر كلا المكبسین (25) بزاویة 180 درجة في الاتجاه المحوري وإعادة  
تركیبھا.

اضغط في نفس الوقت على كلا المكبسین (25) في الجسم (29) حتى یتم تعشیق  
المكابس ویتحول الجسم إلى نھایة الشوط.

تركیب المكابس: 9-6صورة 

تركیب المكابس: 9-7صورة 
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تأكد من أن المكابس تقوم بتدویر عمود الإدارة 4° فوق خط الوسط (0°) في الوضع 
النھائي، انظر صورة 9-8.

 الوضع النھائي للمكابس: 9-8صورة 

في وحدات التشغیل أحادیة التأثیر، ركب خراطیش نوابض الضغط في الغطاء. 

تركیب خراطیش نوابض الضغط: 9-9صورة 

أدخل وسیلة إحكام الغطاء (14) في الصامولة في كلا الغطائین (22 و23). 

 تركیب براغي الغطاء: 9-10صورة 

تنبیھ

خطر تلف المكونات من جراء التركیب غیر الصحیح!
أثناء إعادة التركیب، یمكن أن تتسبب القوة غیر المتكافئة للنوابض المضغوطة في إتلاف 

الأغطیة.
ركب الغطاء، وحافظ على مسافة ثابتة (A = B) بین جسم وحدة  

التشغیل التأرجحیة وواجھة الغطاء، انظر صورة 9-10.
حافظ على تسلسل التركیب، انظر صورة 9-11. 

 تركیب براغي الغطاء: 9-11صورة 

ركب الغطاء على الجسم (29). 
تأكد من أن حلقات الإحكام في الصوامیل. 
قم بإتمام إحكام ربط البراغي (13)، أحكم ربط كل برغي بلفة واحدة في كل مرة  

بالترتیب الموضح، انظر صورة 9-11.
قیم عزم الربط، انظر «15.1.1 قیم عزم الربط». 
ركب كلا برغیا الضبط (2) وصوامیل الزنق (4) والحلقة السفلیة (3) ووسائل  

الإحكام (11).
اربط براغي الضبط (2) في الجسم، مع مراعاة ضبط الوضع النھائي. 
ضع بیان الوضع (19) على عمود الإدارة وتأكد من أنھ في الموضع الصحیح. 

تركیب بیان الوضع: 9-12صورة 

أحكم ربط البرغي (24). 
قم بتوصیل لوحة صنع جدیدة مع بیان اتجاه العمل المعدل بوحدة التشغیل. 
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طلب قطع الغیار والمواد الاستھلاكیة 9.6
توفر خدمة ما بعد البیع من شركة PFEIFFER معلومات حول قطع الغیار ومواد 

التشحیم والأدوات.

قطع الغیار
توجد معلومات عن قطع الغیار في فصل «15.2 قطع الغیار والقطع المتآكلة».

مواد التشحیم
توجد معلومات عن مواد التشحیم المناسبة، انظر «الجدول 7-15: توصیات مواد 

التشحیم» في فصل «15.1.2 مواد التشحیم».

الأدوات
توجد معلومات عن الأدوات المناسبة، انظر «الصورة 1-15: مقاسات الأداة» و 

«جدول 8-15 مقاسات الأداة» في فصل «15.1.3 الأدوات».
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 إیقاف التشغیل 10
لا یجوز إجراء الأعمال المشروحة في ھذا الفصل إلا بواسطة طاقم التشغیل 

المتخصص، المؤھل بشكل مناسب للمھمة المعنیة.

خطر

خطر التحطم من جراء الفتح غیر السلیم للأجھزة والأجزاء الواقعة تحت ضغط!
تعد وحدات التشغیل التأرجحیة الھوائیة أجھزة ضغط قد تتعرض للتحطم في حالة سوء 

الاستخدام. الأجزاء والشظایا التي تتطایر مثل المقذوفات یمكن أن تسبب إصابات خطیرة 
أو حتى الموت.

قبل العمل بوحدة التشغیل:
أفرغ الضغط من أجزاء النظام المعنیة ومن وحدة التشغیل. كما یجب أیضًا تفریغ  

الطاقة المتبقیة.

تحذیر

خطر الإصابة من خلال النوابض المشدودة!
توجد وحدات التشغیل التأرجحیة تحت ضغط بسبب النوابض المضغوطة. بالإضافة إلى 
ذلك، یمكن أن یؤدي التفكیك غیر السلیم لخراطیش نوابض الضغط إلى إصابات خطیرة.

لا تفتح وحدة التشغیل التأرجحیة إلا وفقاً للدلیل، انظر فصل  
«11.1 إزالة شد النابض في وحدة التشغیل».

خطر الإصابة من جراء العادم المتسرب!
یتم تشغیل وحدة التشغیل بالھواء المضغوط، وھذا ھو سبب خروج العادم أثناء التحكم.

ارتدِ واقي للعین والسمع عند العمل بالقرب من وحدة التشغیل. 

خطر الانحشار بسبب حركة عمود إدارة وحدة التشغیل وعمود الدوران!
قبل إجراء أعمال على وحدة التشغیل أوقف مصدر الطاقة  

المساعدة الھوائي وإشارة التحكم وقم بتأمینھما.
قم بتفریغ الھواء من وحدة التشغیل. 
لا تقم بإعاقة تشغیل عمود إدارة وحدة التشغیل وعمود  

الدوران من خلال حشر أغراض.
في حالة إعاقة عمود إدارة وحدة التشغیل وعمود الدوران (مثلاً من خلال  

«الزرجنة» نتیجة عدم التشغیل لفترة طویلة)، قم بتبدید الطاقة المتبقیة بوحدة 
التشغیل (شد النابض) قبل إزالة العائق، انظر فصل «11.1 إزالة شد النابض في 

وحدة التشغیل».

لإیقاف تشغیل وحدة التشغیل من أجل إجراء أعمال صیانة وإصلاح، قم بتنفیذ الخطوات 
التالیة:
أوقف الجھاز، انظر كتیب الجھاز المعني. 
قم بإیقاف تشغیل الطاقة الھوائیة المساعدة وقفلھا لخفض ضغط وحدة التشغیل. 

المعلومات
قبل القیام بأي عمل تفكیك، من المھم التأكد من أن وحدة التشغیل − 

لیست تحت ضغط وأن النوابض غیر مشدودة في الوضع النھائي.
توخ الحذر دائمًا وتحقق جیدًا من أن الوصلتین 2 و4 غیر واقعتین − 

تحت ضغط ومن خلوھما من أي ملحقات/ أو أجھزة.
إذا كانت وحدة التشغیل أحادیة التأثیر، فیجب قبل تفكیكھا التأكد من أن وحدة − 

التشغیل في الوضع الأساسي وأن المكابس إلى الداخل تمامًا.
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 التفكیك 11
لا یجوز إجراء الأعمال المشروحة في ھذا الفصل إلا بواسطة طاقم التشغیل 

المتخصص، المؤھل بشكل مناسب للمھمة المعنیة.

خطر

خطر التحطم من جراء الفتح غیر السلیم للأجھزة والأجزاء الواقعة تحت ضغط!
تعد وحدات التشغیل التأرجحیة الھوائیة أجھزة ضغط قد تتعرض للتحطم في حالة سوء 

الاستخدام. الأجزاء والشظایا التي تتطایر مثل المقذوفات یمكن أن تسبب إصابات خطیرة 
أو حتى الموت.

قبل العمل بوحدة التشغیل:
أفرغ الضغط من أجزاء النظام المعنیة ومن وحدة التشغیل. كما یجب أیضًا تفریغ  

الطاقة المتبقیة.

تحذیر

خطر الإصابة من خلال النوابض المشدودة!
توجد وحدات التشغیل التأرجحیة تحت ضغط بسبب النوابض المضغوطة. بالإضافة إلى 
ذلك، یمكن أن یؤدي التفكیك غیر السلیم لخراطیش نوابض الضغط إلى إصابات خطیرة.

لا تفتح وحدة التشغیل التأرجحیة إلا وفقاً للدلیل، انظر فصل «11.1 إزالة شد النابض 
في وحدة التشغیل».

خطر من جراء العادم المتسرب!
یتم تشغیل وحدة التشغیل بالھواء المضغوط، وھذا ھو سبب خروج العادم أثناء التحكم.

ارتدِ واقي للعین والسمع عند العمل بالقرب من وحدة التشغیل. 

خطر الانحشار بسبب حركة عمود إدارة وحدة التشغیل وعمود الدوران!
قبل إجراء أعمال على وحدة التشغیل أوقف مصدر الطاقة  

المساعدة الھوائي وإشارة التحكم وقم بتأمینھما.
قم بتفریغ الھواء من وحدة التشغیل. 
لا تقم بإعاقة تشغیل عمود إدارة وحدة التشغیل وعمود  

الدوران من خلال حشر أغراض.
في حالة إعاقة عمود إدارة وحدة التشغیل وعمود الدوران (مثلاً من خلال  

«الزرجنة» نتیجة عدم التشغیل لفترة طویلة)، قم بتبدید الطاقة المتبقیة بوحدة 
التشغیل (شد النابض) قبل إزالة العائق، انظر فصل «11.1 إزالة شد النابض في 

وحدة التشغیل».

قبل التفكیك تأكد من استیفاء الشروط التالیة:
أوقف تشغیل وحدة التشغیل، انظر فصل «10 إیقاف التشغیل».− 

 إزالة شد النابض في وحدة التشغیل 11.1
تقع الأغطیة (22 و23) تحت ضغط بسبب النوابض المضغوطة. بالإضافة إلى ذلك، 

یمكن أن یؤدي التفكیك غیر السلیم لخراطیش نوابض الضغط إلى إصابات خطیرة.
قبل بدء العمل على وحدة التشغیل التأرجحیة، افصل جمیع  

خطوط الإمداد الھوائي والھیدرولیكي والكھربائي.
حرر الضغط من وحدة التشغیل التأرجحیة. 

عند تفكیك الأغطیة، انقل وحدة التشغیل التأرجحیة إلى الوضع  
«المغلق» (0 درجة)، وقم بإزالة براغي الإیقاف بشكل صحیح.

قم بتفكیك غطاء تلو الآخر. 

تحذیر

خطر تلف المكونات من جراء التفكیك غیر الصحیح!
أثناء التفكیك، یمكن أن تتسبب القوة غیر المتكافئة للنوابض المضغوطة في إتلافھا.

عند تفكیك براغي الغطاء، حافظ على التسلسل، انظر صورة 11-1. 
عند تفكیك الغطاء، حافظ على مسافة ثابتة (A = B) بین جسم وحدة التشغیل  

وواجھة الغطاء، انظر صورة 11-2.

 تفكیك براغي الغطاء: 11-1صورة 
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 تفكیك الغطاء: 11-2صورة 

حلّ ضغط النوابض. وعند القیام بذلك فكّ كل برغي من براغي الغطاء جزئیاً  
بمقدار لفة وفقاً للترتیب المبین في صورة 1-11 بعدد اللفات المبین في 

الجدول 11-1.

 عدد اللفات: 11-1الجدول 

وحدة تشغیل تأرجحیة
DAP / SRP

عدد اللفات للبراغي (13)

26 ... 28 لفة15
30

5 ... 7 لفات

 60
 100
150
220
300
450
600
900

1200
 2000
3000

6 ... 8 لفات
 4000
8 ... 10 لفات5000
10000

تحذیر

خطر الإصابة من جراء النوابض المضغوطة!
تتعرض الأغطیة للشد عند ضغط النوابض.

إذا استمرت القوة في الضغط على الغطاء (23 و 23) بعد فك البراغي (13) بمقدار 
عدد الدورات المشار إلیھا في الجدول 1-11، فقد تكون خرطوشة نابض الضغط تالفة 

أو قد لا تكون المكابس مغلقة تمامًا.
 .PFEIFFER أوقف التفكیك وتوجھ إلى شركة
لا تقم بتفكیك خراطیش نوابض الضغط المفردة. 
 .PFEIFFER للحصول على خدمة خراطیش نوابض الضغط اتصل بشركة

 تفكیك وحدة التشغیل 11.2

تفكیك الجھاز: 11-3صورة 

المكونات لتفكیك الجھاز: 11-2الجدول 

المسمىالموضع
Aوحدة تشغیل تأرجحیة
Bالجھاز
Cالكونسول
Dالقارنة

یتم تفكیك وحدة التشغیل التأرجحیة (A) من الجھاز (B) على النحو التالي:
لا تعرض النظام للخطر. 
افصل مصدر الطاقة الكھربائیة/الھوائیة/الھیدرولیكیة عن وحدة التشغیل التأرجحیة. 
قم بتفریغ الھواء من وحدة التشغیل. 
عند التوفر، افصل الأسلاك الكھربائیة لأجھزة التحكم أو الإشارة، انظر الكتیبات  

الخاصة بأجھزة التحكم أو الإشارة.

من أجل فصل وحدة التشغیل والجھاز، یجب مراعاة نوعین مختلفین من خیارات 
التركیب.

التفكیك في حالة التركیب المباشر
 .ISO حلّ البراغي في شفة التركیب
 .(B) والجھاز (A) افصل وحدة التشغیل التأرجحیة

یتصل المفتاح المربع أو ثنائي السطوح أو الخابور الخاصة بعمود إدارة الجھاز مباشرة 
بعمود الإدارة الخاص بوحدة التشغیل.

حلّ الأجزاء وأزلھا. 

التفكیك في حالة التركیب عن طریق الكونسول
 .(C) من الكونسول (A) حل البراغي الخاصة بوحدة التشغیل التأرجحیة
 .(C) عن الكونسول (A) افصل وحدة التشغیل التأرجحیة
حلّ القارنة (D) من عمود إدارة الجھاز وأزلھا. 
 .(C) من الكونسول (B) إذا لزم الأمر، حل البراغي الخاصة بالجھاز
افصل الكونسول عن الجھاز. 
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 الإصلاح 12
إذا أصبحت وحدة التشغیل التأرجحیة لا تعمل على النحو المتوافق مع القاعدة أو توقفت 

عن العمل تمامًا، یكون في ھذه الحالة بھا ضرر ویجب إصلاحھا أو تغییرھا.

تنبیھ

تلف وحدة التشغیل من جراء الصیانة والإصلاح بشكل غیر سلیم!
لا تقم بإجراء أعمال الصیانة والإصلاح بنفسك. 
اتصل بخدمة ما بعد البیع التابعة لشركة PFEIFFER لإجراء أعمال الصیانة  

والإصلاح.

في بعض الحالات الخاصة یسمح بإجراء بعض أعمال الصیانة والإصلاح المعینة.
لا یجوز إجراء الأعمال المشروحة في ھذا الفصل إلا بواسطة طاقم التشغیل 

المتخصص، المؤھل بشكل مناسب للمھمة المعنیة.
لإیقاف التشغیل والتفكیك یجب أیضًا مراعاة فصل «10 الإیقاف» وفصل 

«11 التفكیك».

 استبدال الأجزاء المتضررة 12.1
إذا كان تفكیك وحدة التشغیل ضروریاً للإصلاح:

فقم بفك وحدة التشغیل التأرجحیة من الجھاز. 
فیما یلي وصف لكیفیة تفكیك وحدة التشغیل التأرجحیة. وھكذا یمكن الوصول إلى 

الأجزاء المتضررة واستبدالھا.

 إزالة بیان الوضع 12.1.1
(انظر صورة 3-12 وصورة 12-1)

 تفكیك بیان الوضع: 12-1صورة 

أزل البرغي (24). 
اسحب بیان الوضع (19) من نھایة عمود الإدارة، وإذا لزم الأمر، استخدم مفك  

البراغي كرافعة.

إزالة براغي الضبط، تصمیم وحدة التشغیل حتى 2006 12.1.2
(انظر صورة 3-12 وصورة 12-2)

أزل كلا برغیا الضبط (2) مع الحلقة السفلیة (4) وصامولة الزنق (3). 
أخرج وسائل الإحكام (11) واستبدلھا عند الاستبدال. 

 فكّ براغي الضبط: 12-2صورة 

إزالة براغي الضبط، تصمیم وحدة التشغیل  12.1.3
اعتبارًا من 2006

(انظر صورة 3-12 وصورة 12-2)
أزل صامولة الزنق (3) مع الحلقة السفلیة (4). 
أخرج وسائل الإحكام (11) واستبدلھا عند الاستبدال. 
فكّ برغیا الضبط (2) حتى القضیب. 

المعلومات
للتفكیك النھائي، یجب أولاً تفكیك الأغطیة (22 و 23) والمكابس (25)، حیث لا یمكن 

إزالة براغي الضبط إلا من خلال الحیز الداخلي من وحدة التشغیل 
فكّ براغي الضبط وفقاً للفصل «12.1.4 تفكیك الأغطیة» والفصل  

«12.1.1 إزالة بیان الوضع».
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 المنظر الانفجاري لتصمیم وحدة التشغیل التأرجحیة اعتبارًا من 2010: 12-3صورة 

قائمة الأجزاء: 12-1الجدول 

المسمىالموضعالمسمىالموضع

وسیلة إحكام المكبس16الكامة (ضبط الوضع النھائي)1

خرطوشة نابض الضغط17برغي الضبط2

حلقة تأمین18صامولة زنق3

بیان الوضع19حلقة سفلیة4

وسیلة إحكام عمود الإدارة (بأسفل)20فك دلیل المكبس5

وسیلة إحكام عمود الإدارة (بأعلى)21جلبة محمل عمود الإدارة (بأعلى)6

الغطاء (یمیناً)22جلبة محمل عمود الإدارة (بأسفل)7

الغطاء (یسارًا)23قرص الدفع8

برغي (بیان الوضع)24غالق القناة الھوائیة9

المكبس25قرص الدعم10

لوحة الصنع26وسیلة إحكام (برغي الضبط)11

لوحة الصنع (الغطاء)27كتف دعم12

قطعة تمركز28برغي الغطاء13

الجسم29وسیلة إحكام الغطاء14

عمود الإدارة30سیر توجیھ المكبس15
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 تفكیك الأغطیة 12.1.4
(انظر صورة 3-12 وصورة 4-12 وصورة 12-5)

قم بتفكیك غطاء تلو الآخر. 
فكّ براغي الغطاء (13) وفقاً لتسلسل التفكیك، انظر صورة 12-4. 
في وحدات التشغیل أحادیة التأثیر، أزل أطقم النوابض (17). 

تحذیر

خطر تلف المكونات من جراء التفكیك غیر الصحیح!
أثناء التفكیك، یمكن أن تتسبب القوة غیر المتكافئة للنوابض المضغوطة في إتلافھا.

عند تفكیك براغي الغطاء، حافظ على التسلسل، انظر صورة 12-4. 
عند تفكیك الغطاء، حافظ على مسافة ثابتة (A = B) بین جسم وحدة التشغیل  

وواجھة الغطاء، انظر صورة 12-5.

 تفكیك براغي الغطاء: 12-4صورة 

 تفكیك الغطاء: 12-5صورة 

حلّ ضغط النوابض. وعند القیام بذلك فكّ كل برغي من براغي الغطاء (13)  
جزئیاً بمقدار لفة وفقاً للترتیب المبین في صورة 4-12 بعدد اللفات المبین في 

الجدول 12-2.

 عدد اللفات: 12-2الجدول 

وحدة تشغیل تأرجحیة
DAP / SRP

عدد اللفات للبراغي (13)

26 ... 28 لفة15
30

5 ... 7 لفات

 60
 100
150
220
300
450
600
900
1200
 2000
3000

6 ... 8 لفات
 4000
8 ... 10 لفات5000

10000

تحذیر

خطر الإصابة من خلال النوابض المتضررة!
تتعرض الأغطیة للشد عند ضغط النوابض.

إذا استمرت القوة في الضغط على الغطاء (23 و 23) بعد فك البراغي (13) بمقدار 
عدد الدورات المشار إلیھا في الجدول 2-12، فقد تكون خرطوشة نابض الضغط تالفة 

أو قد لا تكون المكابس مغلقة تمامًا.
 .PFEIFFER أوقف التفكیك وتوجھ إلى شركة

أخرج وسیلة إحكام الغطاء (14) واستبدلھا عند الاستبدال. 
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نصیحة
إذا تعذر إزالة عمود الإدارة یدویاً، فیمكن دفعھ للخارج من خلال ضرب الطرف العلوي 

للعمود برفق بمطرقة بلاستیكیة.

أزل جلبات محمل عمود الإدارة العلویة والسفلیة (6 و7). 
أزل وسائل إحكام عمود الإدارة العلویة والسفلیة (20 و21). 
استبدل جلب المحمل (6 و7)، وقرص الدفع الداخلي والخارجي (8)، ووسائل  

الإحكام (20 و21) عند الاستبدال.

المعلومات
یجب إجراء تنظیف جید لجمیع المكونات المفككة وغیر المستبدلة وفحصھا للتأكد من 

عدم تآكلھا قبل التجمیع.

قم بتجمیع وحدة التشغیل كما ھو مشروح في فصل «3.1.4 التركیب النھائي  
لوحدات التشغیل المتارجحة».

الإصلاحات الأخرى 12.2
 .PFEIFFER مع الأضرار الكبیرة الأخرى ینصح بإصلاحھا لدى شركة

12.3 PFEIFFER إرسال الأجھزة إلى شركة 
یمكن إرسال وحدات التشغیل المتضررة إلى شركة PFEIFFER لإصلاحھا.

لإرسال الأجھزة أو معالجة المرتجعات تصرف كما یلي:
ترُسل الأجھزة مع ذكر المعلومات التالیة: 

نوع وحدة التشغیل− 
المقاس− 
عدد النوابض− 
وضع الأمان− 
ھواء الإمداد− 
عدد مرات التشغیل (في السنة أو الشھر أو الأسبوع أو الیوم)− 
 −VDI/VDE الكونسول

نصیحة
توصي شركة PFEIFFER بتوثیق المعلومات اللازمة عن التلوث في الاستمارة 

.«PFEIFFER بیان حول تلوث أجھزة ومكونات» FM 8.7-6

 تفكیك المكابس 12.1.5
(انظر صورة 3-12 وصورة 12-6)

 تفكیك المكابس: 12-6صورة 

أحكم قمط الجسم (29) في ملزمة أو وسیلة مساعدة مشابھة. 
أدر عمود الإدارة (30) حتى یتم تحریر المكابس (25). 

تحذیر

خطر الإصابة من جراء التفكیك غیر الصحیح!
یجب عدم استخدام الھواء المضغوط لإزالة المكابس من الجسم (تأثیر رصاصة).

قم بإزالة وسائل إحكام المكبس (16) بحرص باستخدام مفك البراغي. 
أزل فكوك دلیل المكبس (5) وسیور توجیھ المكبس (15). 
استبدل وسیلة إحكام الغطاء (14) عند الاستبدال. 

تفكیك عمود الإدارة 12.1.6
(انظر صورة 3-12 وصورة 12-7)

 تفكیك عمود الإدارة: 12-7صورة 

قم بإزالة حلقة التامین (18) بحرص باستخدام كماشة الحلقات الإطباقیة. 
أزل قرص الدفع (8) وقرص الدعم (10). 
مع الضغط الخفیف على الجزء العلوي، ادفع عمود الإدارة (30) للخارج لأسفل  

حتى یصبح من الممكن إزالة الكامة (1) وقرص الدفع الداخلي (8).
اسحب عمود الإدارة (30) بالكامل خارج الجسم. 
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التخلص من المنتج 13
عند التخلص من المنتج یجب مراعاة اللوائح المحلیة والوطنیة والدولیة. 
لا تتخلص من الأجزاء القدیمة ومواد التشحیم والمواد الخطرة مع النفایات المنزلیة. 
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الشھادات 14
تتوفر بیانات المطابقة في الصفحة التالیة:

بیان المطابقة وفقاً لتوجیھات المعدات الصادرة عن الاتحاد الأوروبي − 
EG/42/2006، انظر صفحة 14-2.

بیان المطابقة وفقاً لتوجیھاتEU  ATEX/2014/34، انظر صفحة 14-2.− 
بیان المطابقة وفقاً لتوجیھات أجھزة الضغط EU/68/2014، انظر صفحة 14-2.− 
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الملحق 15

قیم عزم الربط ومواد التشحیم والأدوات 15.1

 قیم عزم الربط 15.1.1

المعلومات
جمیع عزم الربط مبینة بقیمة النیوتن متر.− 
تفاوت عزم الربط: %10±.− 
تعتمد قیم عزم الربط على معامل احتكاك قدره 0.12 مع − 

توفر قلاووظ بعناصر التركیب (براغي أو صوامیل).
بعد فترات طویلة من التشغیل أو الاستخدام في درجات حرارة أعلى من 80 درجة − 

مئویة، یمكن أن یكون عزم الإقلاع أعلى بكثیر.

 قیم عزم ربط براغي الغطاء (13): 15-1الجدول 

وحدة تشغیل تأرجحیة
DAP / SRPعزم الربطالقلاووظ

مقاس بنیوتن متر

00015M55 <= 4

00030

M68 <= 7 00060

00100

00150
M820 <= 18

00220

00300
M1036 <= 34

00450

00600
M1264 <= 60

00900

01200M14102 <= 96

02000M16160 <= 150

03000M14102 <= 96

04000

M16160 <= 150 05000

10000

 قیم عزم ربط الصوامیل (4) لبراغي الضبط (2): 15-2الجدول 

وحدة تشغیل تأرجحیة
DAP / SRPعزم الربطالقلاووظ

مقاس بنیوتن متر

00015
M69 <= 8

00030

00060
M820 <= 18

00100

00150M1036 <= 34

وحدة تشغیل تأرجحیة
DAP / SRPعزم الربطالقلاووظ

مقاس بنیوتن متر

00220
M1264 <= 60

00300

00450
M14102 <= 96

00600

00900M16160 <= 150

01200
M20310 <= 290

02000

03000M24250 <= 235

04000
M30500 <= 470

05000

10000M391050 <= 1000

 قیم عزم ربط الصوامیل (104) لتحدید الشوط الإضافي (102): 15-3الجدول 

وحدة تشغیل تأرجحیة
DAP / SRPعزم الربطالقلاووظ

مقاس بنیوتن متر

00015
M69 <= 8

00030

00060
M820 <= 18

00100

00150M1036 <= 34

00220
M1264 <= 60

00300

00450
M14102 <= 96

00600

00900M1686 <= 80

01200
M20170 <= 160

02000

03000M24290 <= 270

04000
M30570 <= 540

05000

10000M391050 <= 1000
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 قیم عزم الربط بوصلة الضغط (NAMUR): 15-4الجدول 

وحدة تشغیل تأرجحیة
DAP / SRPعزم الربطالقلاووظ

مقاس بنیوتن متر

00015

M55 <= 4

00030

00060

00100

00150

00220

00300

00450

00600

00900

01200

02000

M69 <= 8

03000

04000

05000

10000

 قیم عزم الربط بوصلة ISO: 15-5الجدول 

وحدة تشغیل تأرجحیة
DAP / SRP

DIN ISO
عزم الربطالقلاووظالوصلة

مقاس بنیوتن متر

00015F04M56 <= 5

00030
F05M611 <= 10

00060

00100
F07M825 <= 23

00150

00220
F10M1052 <= 48

00300

00450
F12M1286 <= 82

00600

00900
F14M16210 <= 200

01200

02000

F16M20410 <= 390 03000

04000

05000F25M16210 <= 200

10000F30M20410 <= 390

 قیم عزم الربط بوصلة الملحقات: 15-6الجدول 

وحدة تشغیل تأرجحیة
DAP / SRPعزم الربطالقلاووظوصلة الملحقات

مقاس بنیوتن متر

00015

AA1M55 <= 4

00030

00060

00100

00150

00220

AA2M55 <= 4
00300

00450

00600

00900

AA4M55 <= 4

01200

02000

03000

04000

05000

10000AA5M69 <= 8

 مواد التشحیم 15.1.2
یتم تشحیم وحدات التشغیل من المصنع للتشغیل العادي طوال فترة الخدمة. تم السماح 
بالتشحیم القیاسي لدرجات الحرارة من -40°م (-40°ف) إلى +80°م (+176°ف). 

ولدرجات الحرارة المنخفضة (SLT) والعالیة (HT)، یلزم وجود أنواع خاصة من 
 .PFEIFFER التشحیم. یرجى الاتصال بشركة

الشحوم الموصى بھا لوحدات التشغیل التأرجحیة للاستخدام في الظروف القیاسیة:

 توصیات مواد التشحیم: 15-7الجدول 

الشحمالشركة المصنعة

Tennex2/TS 2066

 الأدوات 15.1.3
من المطلوب توفر أدوات مناسبة للعمل على وحدة التشغیل التأرجحیة. استخدام أدوات 

غیر مناسبة یمكن أن یلحق التلفیات بوحدة التشغیل.
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 مقاسات الأداة: 15-1صورة 

 مقاسات الأداة: 15-8الجدول 

وحدة تشغیل تأرجحیة
DAP/SRPdSW 1SW 2SW 3SW 4

0001514101083

00030161010103

00060221313104

00100251313104

00150261717135

00220361919136

00300381919176

00450452222176

00600482222196

00900522424198

012005830302210

020006830302410

030008036362212

040008546462417

050009046462417

100001022460Inbus 1424

 قطع الغیار والقطع المتآكلة 15.2
توصي شركة PFEIFFER بمجموعات القطع المتآكلة «للتشغیل لأول مرة» و 

«للتشغیل لمدة سنتین».
في الفصول التالیة من 15.2.1 إلى 15.2.6 تتوفر قائمة بقطع الغیار الموصى بھا 

لوحدات التشغیل القیاسیة وذات درجات الحرارة العالیة ودرجات الحرارة المنخفضة في 
.BR 31a

كما یمكن أیضًا العثور على مجموعات القطع المتآكلة المعنیة في الفصل 
«15.2.7 مجموعات القطع المتآكلة لوحدات التشغیل التأرجحیة 

DAP/SRP 00015 إلى 10000».
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 قطع غیار وحدة التشغیل التأرجحیة DAP/SRP 00015 (زاویة الدوران من 0° إلى 90) 15.2.1

رسم مقطعي لوحدة التشغیل التأرجحیة DAP/SRP 00015: 15-2صورة 

قطع الغیار الموصى بھا لوحدة التشغیل التأرجحیة DAP/SRP 00015.: 15-9الجدول 

الموادالوصفالعددالموضع
الفولاذالكامة11
الفولاذبرغي الضبط22
الفولاذحلقة سفلیة32
الفولاذصامولة زنق42

PA46فك دلیل المكبس52 1)
PA46جلبة محمل عمود الإدارة61 1)
PA46جلبة محمل عمود الإدارة71 1)
PA46قرص الدفع82 1)

السیلیكونغالق القناة الھوائیة92 1) 2) 3)
الفولاذقرص الدعم101

M-NBRوسیلة الإحكام112 1) 2) 3)
PA66+GFكتف دعم122
الفولاذبرغي الغطاء138

M-NBRوسیلة إحكام الغطاء142 1) 2) 3)
POMسیر توجیھ المكبس152 1) 2) 
M-NBRوسیلة إحكام المكبس162 1) 2) 3)

(17a 46 نابض2 إلىSi Cr سبیكة صلب نابضي مطلیة بالإیبوكسي
(17b 4نابض
(17c 4نابض

صلب نابضي، ENPحلقة تأمین181
PA66+GF(+CB)حلقة قیاس191

19a1بیان الوضعPA66+GF+CB
19b1سبیكة ألومنیوم مبثوق مؤكسدمھایئ عمود الإدارة
19c2الفولاذبرغي تضبیط لمھایئ عمود الإدارة

M-NBRوسیلة إحكام عمود الإدارة201 1) 2) 3)
M-NBRوسیلة إحكام عمود الإدارة211 1) 2) 3)

سبیكة ألومنیوم مصبوب مؤكسد ومغلفالغطاء222
PA66+GF+CBبرغي241
سبیكة ألومنیوم مصبوب مؤكسدالمكبس252
بولیستر-فضةلوحة الصنع261
بولیسترلوحة271
سبیكة ألومنیوم مبثوق مؤكسدقطعة تمركز281
سبیكة ألومنیوم مبثوق مغطىالجسم291
فولاذ، ENPعمود الإدارة301

1) متضمنة في مجموعة القطع المتآكلة (STD)    2) متضمنة في طقم درجة الحرارة العالیة (HT)    3) متضمنة في طقم درجة الحرارة المنخفضة (SLT)    4) لكل صفحة
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 قطع غیار وحدة التشغیل التأرجحیة DAP/SRP 00030 (زاویة الدوران من 0° إلى 90) 15.2.2

رسم مقطعي لوحدة التشغیل التأرجحیة DAP/SRP 00030: 15-3صورة 

قطع الغیار الموصى بھا لوحدة التشغیل التأرجحیة DAP/SRP 00030: 15-10الجدول 

الموادالوصفالعددالموضع
الفولاذالكامة11
الفولاذبرغي الضبط22
الفولاذحلقة سفلیة32
الفولاذصامولة زنق42

PA46فك دلیل المكبس52 1)
PA46جلبة محمل عمود الإدارة61 1)
PA46جلبة محمل عمود الإدارة71 1)
PA46قرص الدفع82 1)

السیلیكونغالق القناة الھوائیة92 1) 2) 3)
الفولاذقرص الدعم101

M-NBRوسیلة الإحكام112 1) 2) 3)
PA66+GFكتف دعم122
الفولاذبرغي الغطاء138

M-NBRوسیلة إحكام الغطاء142 1) 2) 3)
POMسیر توجیھ المكبس152 1) 2) 
M-NBRوسیلة إحكام المكبس162 1) 2) 3)

سبیكة صلب نابضي مطلیة بالإیبوكسي Si Crطقم نوابض2 إلى 176 4)
صلب نابضي، ENPحلقة تأمین181
PA66+GF(+CB)حلقة قیاس191

19a1بیان الوضعPA66+GF+CB
M-NBRوسیلة إحكام عمود الإدارة201 1) 2) 3)
M-NBRوسیلة إحكام عمود الإدارة211 1) 2) 3)

سبیكة ألومنیوم مصبوب مؤكسد ومغلفالغطاء222
PA66+GF+CBبرغي241
سبیكة ألومنیوم مصبوب مؤكسدالمكبس252
بولیستر-فضةلوحة الصنع261
بولیسترلوحة271
سبیكة ألومنیوم مبثوق مؤكسدقطعة تمركز281
سبیكة ألومنیوم مبثوق مغطىالجسم291
فولاذ، ENPعمود الإدارة301

1) متضمنة في مجموعة القطع المتآكلة (STD)    2) متضمنة في طقم درجة الحرارة العالیة (HT)    3) متضمنة في طقم درجة الحرارة المنخفضة (SLT)    4) لكل صفحة
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 قطع غیار وحدة التشغیل التأرجحیة DAP/SRP 00060 إلى 02000 (زاویة الدوران من 0° إلى 90) 15.2.3

رسم مقطعي لوحدة التشغیل التأرجحیة DAP/SRP 00060 إلى 02000: 15-4صورة 

قطع الغیار الموصى بھا لوحدة التشغیل التأرجحیة DAP/SRP 00060 إلى 02000: 15-11الجدول 

الموادالوصفالعددالموضع
الفولاذالكامة11
الفولاذبرغي الضبط22
الفولاذحلقة سفلیة32
الفولاذصامولة زنق42

PA46فك دلیل المكبس52 1)
PA46جلبة محمل عمود الإدارة61 1)
PA46جلبة محمل عمود الإدارة71 1)
PA46قرص الدفع82 1)

السیلیكونغالق القناة الھوائیة92 1) 2) 3)
الفولاذقرص الدعم101

M-NBRوسیلة الإحكام112 1) 2) 3)
PA66+GFكتف دعم122
الفولاذبرغي الغطاء138

M-NBRوسیلة إحكام الغطاء142 1) 2) 3)
POMسیر توجیھ المكبس152 1) 2) 
M-NBRوسیلة إحكام المكبس162 1) 2) 3)

سبیكة صلب نابضي مطلیة بالإیبوكسي Si Crخرطوشة نابض الضغط5 إلى 1712
صلب نابضي، ENPحلقة تأمین181
PA66+GF(+CB)حلقة قیاس191

19a1بیان الوضعPA66+GF+CB
19b1سبیكة ألومنیوم مبثوق مؤكسدمھایئ عمود الإدارة
19c2الفولاذبرغي تضبیط لمھایئ عمود الإدارة

M-NBRوسیلة إحكام عمود الإدارة201 1) 2) 3)
M-NBRوسیلة إحكام عمود الإدارة211 1) 2) 3)

سبیكة ألومنیوم مصبوب مؤكسد ومغلفالغطاء222
PA66+GF+CBبرغي241
سبیكة ألومنیوم مصبوب مؤكسدالمكبس252
بولیستر-فضةلوحة الصنع261
بولیسترلوحة271
سبیكة ألومنیوم مبثوق مؤكسدقطعة تمركز281
سبیكة ألومنیوم مبثوق مغطىالجسم291
فولاذ، ENPعمود الإدارة301

(SLT) 3) متضمنة في طقم درجة الحرارة المنخفضة    (HT) 2) متضمنة في طقم درجة الحرارة العالیة    (STD) 1) متضمنة في مجموعة القطع المتآكلة
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 قطع غیار وحدة التشغیل التأرجحیة DAP/SRP 03000 إلى 04000 (زاویة الدوران من 0° إلى 90) 15.2.4

رسم مقطعي لوحدة التشغیل التأرجحیة DAP/SRP 03000 إلى 04000: 15-5صورة 

قطع الغیار الموصى بھا لوحدة التشغیل التأرجحیة DAP/SRP 03000 إلى 04000: 15-12الجدول 

الموادالوصفالعددالموضع
فولاذ كربوني، مطلي بالزنكالكامة11
الفولاذبرغي الضبط22
الفولاذحلقة سفلیة32
الفولاذصامولة زنق42

PA46فك دلیل المكبس52 1)
PA46جلبة محمل عمود الإدارة61 1)
PA46جلبة محمل عمود الإدارة71 1)
PA46قرص الدفع82 1)

السیلیكونغالق القناة الھوائیة92 1) 2) 3)
الفولاذقرص الدعم101

M-NBRوسیلة الإحكام112 1) 2) 3)
PA66+GFكتف دعم122
الفولاذبرغي الغطاء138

M-NBRوسیلة إحكام الغطاء142 1) 2) 3)
POMسیر توجیھ المكبس152 1) 2) 
M-NBRوسیلة إحكام المكبس162 1) 2) 3)

سبیكة صلب نابضي مطلیة بالإیبوكسي Si Crخرطوشة نابض الضغط5 إلى 1712
صلب نابضي، ENPحلقة تأمین181
PA66+GF(+CB)حلقة قیاس191

19a1بیان الوضعPA66+GF+CB
19b1سبیكة ألومنیوم مبثوق مؤكسدمھایئ عمود الإدارة
19c1الفولاذبرغي تضبیط لمھایئ عمود الإدارة

M-NBRوسیلة إحكام عمود الإدارة201 1) 2) 3)
M-NBRوسیلة إحكام عمود الإدارة211 1) 2) 3)

سبیكة ألومنیوم مصبوب مؤكسد ومغلفالغطاء222
PA66+GF+CBبرغي241
سبیكة ألومنیوم مصبوب مؤكسدالمكبس252
بولیستر-فضةلوحة الصنع261
بولیسترلوحة271
سبیكة ألومنیوم مبثوق مؤكسدقطعة تمركز281
سبیكة ألومنیوم مبثوق مغطىالجسم291
فولاذ، ENPعمود الإدارة301

(SLT) 3) متضمنة في طقم درجة الحرارة المنخفضة    (HT) 2) متضمنة في طقم درجة الحرارة العالیة    (STD) 1) متضمنة في مجموعة القطع المتآكلة
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 قطع غیار وحدة التشغیل التأرجحیة DAP/SRP 05000 (زاویة الدوران من 0° إلى 90) 15.2.5

رسم مقطعي لوحدة التشغیل التأرجحیة DAP/SRP 05000: 15-6صورة 

قطع الغیار الموصى بھا لوحدة التشغیل التأرجحیة DAP/SRP 05000: 15-13الجدول 

الموادالوصفالعددالموضع
فولاذ كربوني، مطلي بالزنكالكامة11
الفولاذبرغي الضبط22
الفولاذحلقة سفلیة32
الفولاذصامولة زنق42

PA46فك دلیل المكبس52 1)
بولیمر عالي الجودةجلبة محمل عمود الإدارة61 1)
بولیمر عالي الجودةجلبة محمل عمود الإدارة71 1)
PA46قرص الدفع82 1)

السیلیكونغالق القناة الھوائیة92 1) 2) 3)
الفولاذقرص الدعم101

M-NBRوسیلة الإحكام112 1) 2) 3)
PA66+GFكتف دعم122
الفولاذبرغي الغطاء1316

M-NBRوسیلة إحكام الغطاء142 1) 2) 3)
POMسیر توجیھ المكبس152 1) 2) 
M-NBRوسیلة إحكام المكبس162 1) 2) 3)

سبیكة صلب نابضي مطلیة بالإیبوكسي Si Crخرطوشة نابض الضغط5 إلى 1712
صلب نابضي، ENPحلقة تأمین181
PA66+GF(+CB)حلقة قیاس191

19a1بیان الوضعPA66+GF+CB
19b1سبیكة ألومنیوم مبثوق مؤكسدمھایئ عمود الإدارة
19c1الفولاذبرغي تضبیط لمھایئ عمود الإدارة

M-NBRوسیلة إحكام عمود الإدارة201 1) 2) 3)
M-NBRوسیلة إحكام عمود الإدارة211 1) 2) 3)

سبیكة ألومنیوم مصبوب مؤكسد ومغلفالغطاء222
PA66+GF+CBبرغي241
سبیكة ألومنیوم مصبوب مؤكسدالمكبس252
بولیستر-فضةلوحة الصنع261
بولیسترلوحة271
سبیكة ألومنیوم مبثوق مؤكسدقطعة تمركز281
سبیكة ألومنیوم مبثوق مغطىالجسم291
فولاذ، ENPعمود الإدارة301

(SLT) 3) متضمنة في طقم درجة الحرارة المنخفضة    (HT) 2) متضمنة في طقم درجة الحرارة العالیة    (STD) 1) متضمنة في مجموعة القطع المتآكلة
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 قطع غیار وحدة التشغیل التأرجحیة DAP/SRP 10000 (زاویة الدوران من 0° إلى 90) 15.2.6

رسم مقطعي لوحدة التشغیل التأرجحیة DAP/SRP 10000: 15-7صورة 

قطع الغیار الموصى بھا لوحدة التشغیل التأرجحیة DAP/SRP 10000: 15-14الجدول 

الموادالوصفالعددالموضع
فولاذ كربوني، مطلي بالزنكالكامة11
الفولاذبرغي الضبط22
الفولاذحلقة سفلیة32
الفولاذصامولة زنق42

PA46فك دلیل المكبس52 1)
بولیمر عالي الجودةجلبة محمل عمود الإدارة61 1)
بولیمر عالي الجودةجلبة محمل عمود الإدارة71 1)
PA46قرص الدفع82 1)

السیلیكونغالق القناة الھوائیة92 1) 2) 3)
الفولاذقرص الدعم101

M-NBRوسیلة الإحكام112 1) 2) 3)
PA66+GFكتف دعم122
الفولاذبرغي الغطاء1316

M-NBRوسیلة إحكام الغطاء142 1) 2) 3)
POMسیر توجیھ المكبس152 1) 2) 
M-NBRوسیلة إحكام المكبس162 1) 2) 3)

سبیكة صلب نابضي مطلیة بالإیبوكسي Si Crخرطوشة نابض الضغط5 إلى 1712
صلب نابضي، ENPحلقة تأمین181
PA66+GF(+CB)حلقة قیاس191

19a1بیان الوضعPA66+GF+CB
19b1سبیكة ألومنیوم مبثوق مؤكسدمھایئ عمود الإدارة
19c1الفولاذبرغي تضبیط لمھایئ عمود الإدارة

M-NBRوسیلة إحكام عمود الإدارة201 1) 2) 3)
M-NBRوسیلة إحكام عمود الإدارة211 1) 2) 3)

سبیكة ألومنیوم مصبوب مؤكسد ومغلفالغطاء222
PA66+GF+CBبرغي241
سبیكة ألومنیوم مصبوب مؤكسدالمكبس252
بولیستر-فضةلوحة الصنع261
بولیسترلوحة271
سبیكة ألومنیوم مبثوق مؤكسدقطعة تمركز281
سبیكة ألومنیوم مبثوق مغطىالجسم291
فولاذ، ENPعمود الإدارة301

(SLT) 3) متضمنة في طقم درجة الحرارة المنخفضة    (HT) 2) متضمنة في طقم درجة الحرارة العالیة    (STD) 1) متضمنة في مجموعة القطع المتآكلة
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 مجموعات القطع المتآكلة لوحدات التشغیل التأرجحیة DAP/SRP 00015 إلى 10000 15.2.7

مجموعات القطع المتآكلة: 15-15الجدول 

مجموعات القطع المتآكلةوحدة تشغیل تأرجحیة

DAP/ SRP(STD) القیاسي(HT) درجة الحرارة المرتفعة(SLT) درجة الحرارة المنخفضة

0001543718v45444v48021v

0003043719v45445v48022v

0006043720v45435v48023v

0010043721v45436v48024v

0015043722v45437v48025v

0022043728v45438v48026v

0030043724v45181v48027v

0045043725v45439v48028v

0060043726v45440v48029v

0090043356v45441v48030v

0120043727v44166v48031v

0200043728v45442v48032v

0300043729v44181v48033v

0400048020v49462v48034v

0500043730v45443v48035v

1000043731v45859v48036v

النوابض إصدار 2010 15.2.8

النوابض: 15-16الجدول 

النوابض إصدار 2010
نوابض لـ DAP/SRP 00015الوحدة: لون أخضر أو طبیعي

نابض DAP/SRP 00015: 15-9صورة نابض DAP/SRP: 15-8صورة 

الخدمة 15.3
یمكن استشارة خدمة ما بعد البیع لدى شركة PFEIFFER من أجل إجراء أعمال 

صیانة وإصلاح، وكذلك في حالة حدوث اختلالات أو أعطال.

البرید الإلكتروني
یمكن الوصول إلى خدمة ما بعد البیع عبر عنوان البرید الإلكتروني

«sales-pfeiffer-de@samsongroup.com» 

معلومات ضروریة
قم بتوفیر المعلومات التالیة في حالة وجود استفسارات ولتشخیص الأخطاء:

نوع وحدة التشغیل− 
المقاس− 
عدد النوابض− 
وضع الأمان− 
ھواء الإمداد− 
عدد مرات التشغیل (في السنة أو الشھر أو الأسبوع أو الیوم)− 

معلومات أخرى
یمكنك الحصول على <لوحات البیانات> المحددة والمزید من المعلومات والبیانات، 

أیضًا باللغة الإنجلیزیة، من العنوان التالي:

PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH شركة
Hooghe Weg 41   •   47906 Kempen

ھاتف: 0-2005 /  02152  •   تلیفاكس 1580 / 02152
sales-pfeiffer-de@samsongroup.com :البرید الإلكتروني

www.pfeiffer-armaturen.com :الموقع الإلكتروني
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PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH شركة
Hooghe Weg 41 · 47906 Kempen

ھاتف: 0-2005 2152 49+ · تلیفاكس: 1580 2152 49+
www.pfeiffer-armaturen.com :الموقع الإلكتروني · sales-pfeiffer-de@samsongroup.com :البرید الإلكتروني


